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Zakladni body:
*HW popis PLC AMiNi-E

eDefinice potfebnych vstupu
eDefinice potfebnych vystupu
eDefinice potfebnych proménnych
eDefinice potfebnych aliasu

eVlastni tvorba procest a algoritmu
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AMiNi-E - relevantni hardware parametry

-8 digitalnich vstup(l DIO-DI7
8 digitélnich v§stupti DOO-DOZE A 4
-Ethernet pﬁpo]ku ‘

RS232 pripojku (pfipojeid
Terminalu APT200)

-HW Adresy RS 4 aZ 9 na DIP2.
-IP adresy RS 192.168.1.234-.239 !
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| ]
SW - DIP pro HW adresu AMiNi-E — 5 bitova adresa

HW Adresa RS na 10 bitovém DIP SW:

ADRO, ADR1, ADR2, ADR3, ADR4

ALOTALTEALZIAISIAGNDR o) CONFIGURATION

Vihy: 1 2 4 8 16 11213)4ls ]
4-00100 -

5-10100

6-01100

7-11100 -

8-00010

9-10010 2 |EiE

@ ACT

= H»
ADR1JLSAL
aor2 SR
AR L
ADRSBCGE |
BAUDI SN |
scoMl |
ARG S |

[
E b
il
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Vyvojové prostiedi DetStudio

HW popis PLC AMiNi-E (¥

1)RidiCi systém ' Ji'r—f’ Vytworeni nového projektu

2)Terminal

Bidic spstém | AMiNi [£) TMB RAM | Zmenit.. |
Temingl  |APT1000

3)Jméno projektu

Jméno projekiu | Moje_uloha

4)Ad resa um IStenl Urmisténi C:ADocumentz and Settings'Mantwl ack \DokumentyDetStudioProj | Majit ... |

Automaticky swytvofit adresar

ak. | | Starno
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RESSLOVA 5, USTI NAD LABEM

Parametry projektu - obecné

Parametry projektu

Obecné

Mizc
Faomunikace
Ladéni
Obrazowlky
Jazykové verze
Terminal

Tup fidicibo zystému

Bridici systém: | AMINI-E] 1 MB RAM

Terminal; APT1000

[ldaje o projekiu

Werze: Copyright; |[|:] 2008, 4MiT, gpol. 2 1o, |
Autor: | Pavel Wotrubec |
Fopis: Uk azkovs tlohg

] ] [ Storno

©Dipl. Ing. Pavel Votrubec SPS SaE, Resslova 5, Usti nad Labem, Ceska republika



STROJNI A ELEKTROTECHNICKA

E STREDNI PRUMYSLOVA SKOLA

RESSLOVA 5, USTI NAD LABEM

Parametry projektu - Misc

Parametry projektu

Obecné

bizc
K.omunikace
Ladéni
Obrazowky
Jazpkowé verze
Terminal

[dentifikace v ziti

[d1: |L|kazkn:uva uloha |
[d2: |Di|:||. [ng. Pavel Wotrubec |
Pratakal

(%) Pagsivni ztanice

() Aktivni stanice

b apasani widi

Ok

l [ Starno
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Parametry projektu — Komunikace ,pouzita stanice 4*

R Parametry projektu f'5_<|
Adresa stanice 4
Opecné
SW DIP 00100 =
Knmvunflkace Adreza stanice: |4 %
IP192.168.1.234
o oele Obrazovky Zpiizob komunikace: | Ethernet . |
Jazpkovwé verze o
Terminal g: |i‘|' =
B IP konfigurace -
Hezlo 1]
IP Stanice 192.168.1.234
EEZENN 255.255.255.0
Ofzet 1]
PC hezlo 1]
FC port 53
Part 59
TirneOut a000
B Presmérovani 0
Adreza 0.0.0.0 3
Mazka
Mazka zité.
(] 4 ] [ Storno
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Parametry projektu — Ladéni ,vSe default®

Parametry projektu

Obecné
hizc
K.onunikace

Obrazowky
Jazykové verze
Terminal

Generace RS
{(*) Optimalni kdd

() Kompletni informace pro %W atch refim

enerace funkénich blokh
{(¥) Optiméaini kdd

) Kompletni informace pro zobrazovani hodnot parametri blok i

ak. ] [ Storno
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Parametry projektu - Obrazovky

Parametry projektu

Obeché

Mizc
K.omunikace
Ladéni
Obrazowky
Jazykoweé verze
Terminal

Obrazovky

Startovaci obrazovka | Screend W |

biZete také definovat startovaci obrazovku + pripadé preniho startu po
nahrani aplikace:

Foprvé po nahrani aplikace |5creen1 " |

Yelikost zvisiého pozuvniku F A

] ] [ Stormo
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Parametry projektu - Jazykova verse ,vSe default*

Parametry projektu E|

Obecns Jazykové verze

Misc

Komunikace Podpon daléiho jazyka pfidate Haditekm Pridat'
Ladéni

Obrazovky

Jazykové verze

Terminal Jazpkové verze

Jazyk, Id
Cetting [Ceska republikal I}

Pridst | | Odebrat

QK ] [ Stormo
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Parametry projektu - Terminal

Parametry projektu

Obecné

Mizc
K.omunikace
Ladéni
Obrazowky
Jazylkoveé verze
Terminal

Terminal

M astaveni parametrl pripojeni extermniho terminalu

Seénovi port: |Séri-:wé linka 50 w |
B audoeva nychlost; |384EIEI w |
Typ pfipojsni: [R5232 v

Dztatni parametry komunikace naztavte na 8 bitd, parita=EEM. stopbit=1

] 4 ] [ Stomo
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|
Terminal APT200

APT200

—
— [
a—

Nastaveni parametr(:

B
5000,

Terminal lze nastavit pomoci ovladani terminalu a souéasné nastaveni DIPu

terminalu SW1 €.4 a nasledného reset terminalu

1-R+A

Fors

2-R-B i
3-TERM AB DIP SW1
4-CFG &4

i ) Tx‘
RS232 /1y =

Y pwR o~

Kor

B | Rs485/PWR

©Dipl. Ing. Pavel Votrubec SP5 SaE, Resslova 5, Usti nad Labem, Ceska republika



= STREDNI PRUMYSLOVA SKOLA M.T
RESSLOVA 5. USTI NAD LABEM a
Uloh

L1 R1 L2 R2

Motor 1 Motor 2

1. Uloha se spusti stisknutim spinace Tl1

2. Obé kosticky se rozjedou doprava pokud jsou obé na snimaci L
3. Dojedou na snimace R a €ekaji na tu druhou

4. Jakmile dojedou obé na R, tak se rozjedou doleva

5. Dojedou na L a ¢ekaji na tu druhou

6. Pokud jsou obé na L a je stisknuto Tl1, dloha se znova rozjede
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Definice potfebnych vstupi

10 konfigurace ]

Typ

(][
D1.00
Dl.m
D102
D1.03
Dl1.04
D1.05
D1.0&
D107

DI0_ALC
D1.00
Dl.m

Jrména

ploo_o
DIO0_1
Dlon_2
DIoo_3
DIo0_4
DIo0_5
DIDO_E
Dloo_7

DI0_ACT 0
DI0_ACT

Log

k.omentar

TN startovaci Hacitko

L1 senzor kostka 1 wleva
R1 zenzor kostka 1 wpravo
L2 zenzor kostka 2 vlevo
R senzaor koztka 2 wpravo
MNC

MC

MNC

MC
MC
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Definice potfebnych vystupu

Musim zvolit:
Napf.:

M1 ON/OFF
SMERM1 -0 vlevo
— 1 vpravo

M2 ON/OFF
SMERM2 -0 vlevo
— 1 vpravo

10 konfigurace ]

Typ
D100
DIL.mM
D10z
D103

Do
D0o.o0
Do.m
Do.02
D0o.03
D0o.04
D0O.0&
DO.0E
Do.o7

LED
M nn

Jrnéno

DAIO_AC3 O
DAIO_ACT 1
DaAlD_ACS 2
DAIO_ACT 3

Doo_o
DO
poo_2
Doo_3
Do0_4
Do0_5
DO0_g
Doo_7

IFM1 1

Log

K.ornentar
MC
MC
ML
MC

M1
SMERM1
M2
SMERMZ
M
MC
MC
MC

M
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Definice potfebnych proménnych

Na bitové operace nam staci jedna proménna typu I. Poté mame k dispozici 16 biti (0-15)
adresovatelné pomoci nastroje alias.

15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 0
Toolbox o x 4 I % : Projekt
- DaTa £ | Typ | Fiédkﬁ| Slnupci| WD | Warmm | |mit hiodnota | Stanice | K.omentar
nteger :
d | 4000 [F] 4 1E bitova pomochna proménna = E Moie_uloha
Long | s | AMiMi [-E] TME Rk
Float | B Ik azkova dloha
kb=l nteger ;5, Paznamky
htsLang |:—:||E‘.| D atabaze
kdtFloat """ -Cﬁ Froméring
b _é Aliasy
[ o R S PUpeR Y
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ANIT

Definice potfebnych aliast

vystupy DO si tudiz nadefinujeme potiebné aliasy — pamétova mista pro bity.

< Ahasy |

v

Aliaz
(Szrnierhd 1
Ezmerhd 2
@motorkd 1
Ermotartd 2
(@zenzorl]
(Szenzorl 2
{Ezenzorf
{@zenzorf2
(@tlacitkaT L1

Froménia
pamoc
parmnoc
parmoc
parmoc
paMmoc
pamoc
parmnoc
parmoc

POMOC

Bit

=0 B M = -] M o

F.omentar

OFF maotar M1 toci dolewa, OM motor M1 doprasva
OFF motor M2 togi doleva, OM motor M2 doprava
O rotar k41 BEZT, OFF motor M1 ztaoji

OM motar M2 béZi, OFF motor M2 stoji

staw zenzoru L1

staw zenzoru L2

staw senzoru A1

staw senzow A2

star Hacitka TL1

4 b x| i Projekt

= E b oje_uloha
AMiMi[-E] TME Ribd
Uk.azkovd dloha
_.;."i Poznamky
=i Databéze
' -ch Proménng
' -ch Aliazy
I Pravozni denik
|- 10 konfigurace
=1 10 Arion
-ch Ao

=1 Procesy
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SIPISSaE‘[IHm'L STR.EDN[ PRDMYSLOVA SKOLA

A mizeme psat vlastni algoritmy procesi...

Mame k dispozici:

1. Procesy spousténé casové - periodicky
1. Normal_O aZz Normal_16 perioda od 100 ms do 1000000 s
2. Quick perioda 5, 10, 20, 50, 100 ms
3. Hi_0 a Hi_1 s periodou od 1 ms do 1677 ms
2. Proces spustén jednou pfi startu RS
1. Init
3. Procesy spousténé pfi aktivité na vstupu
1. ITRO vstupem DIO0.0
2. ITR1 vstupem DIO.1
3. ITR2 vstupem DI0.2
4. ITR3 vstupem DIO.3
5. ITR4 vstupem DI0.4
6. ITR5 vstupem DIO.5
7. ITR6 vstupem DI0.6
8. ITR7 vstupem DIO0.7 a to bud nabéznou, nebo dobéznou

hranou a nebo obéma hranama vstupniho signalu.

Movy proces

Froces Typ procesu
Mazew |Procll @ ST
Proces | Narmal_1 w O LA

() RS

O ztatni

Perioda |1EIEI | ms

Offset |0 | ms

F.omentar

cazove gpaufténg proces peradicky po 100 ms |

] 4 ] [ Storno

]
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| |
Schéma zapojeni ss motori, jejich reversace, tlaCitka a senzori

24V 1 2 3 4 £ 9 10 11 12 13 14 15 16
o, g g .
K2 ; K}l\ﬁL
¥
Lt _- = TL1T Ev GRAFCET

Yt M| ouT I

¢ DI0 Doo 7 8
R\ = Do1 Ki K3

i DIt

Do2
1 D03

DI2
2| % e w00 1 (i) w2

o O ke —
i o —
*— K2 K4
LS v I O« R L
oV
o . . . . . . » .

" mn 15 15115
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GRAFCET

F'y [ Y
| 1 #wpoo=0 *| 2 ¢—dpoz=0
—1—DID = D1 = DI3
A A 'y k
2 apooi=1 ba DO o= 1 4 j4po2:=1 DO2:=1
— iz —{ Dl4
A Y
& 5 fapoD=0 & 4 tpoz=0
—1 DI2+DI4
F Y A F Y
7 8 -
b3 DOO = 1 b2 D01 =0 b3 D02 = 1 Do2:=0
——oH ——Di3
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ANIT

Osetreni vstupnich signalt pomoci procesi ITR

Aktualni ITR proces se spusti na

Procesy~  ProclTROD |

. BinIn #DI0O0 0, 0x0000, @tlacitkoTL1l
jednu nebo druhou hranu -
! Vlastnosti
-, », (X4 Ve v b d
Stavy DI se nam ukladaji pfi zméné Obiek:
Ye v v » ° o 'E:-_::ir- :
do paméti (do pfislusnych alias() = EIE
Comment Ozetreny vstup senzoru R2
Intemupt Edge Both
Mame ProcITRO4
Type Intemupt_4
=i Procesy
=| Proc00 Procesy | ProcITROO |
=| ProcIDLE Nazev Jazyk Typ Perioda | Offsst | Komenta
=] ProcITROD Proc00 ST Nomal 0 1000 0 Hiawni proces
=] ProciTROT ProcIDLE ST idle Obsluha obrazovek
=| ProcITROZ ProcITROO ST Intemupt_0 OSetfeny vetup tiaditka TLT
E,I ProcI TRO3 ProcI TRO1 ST Imtemupt_1 O&etfery vetup =enzom L1
= E,I ProcI TED4 ProcI TROZ 5T Intermupt_2 OFetfeny vstup senzom R
Intemupt 4 ProcITRO3 5T Irtemupt_3 O3etfery vstup senzom L2
ProcI TRO4 ST Imtemupt_4 O&etfery vstup senzoru B2

Ogetreny vstup senzoru B2

na |
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| |
Stavy na vstupech - alternativni rfeSeni

v JEE = Sy

Stavy na vstupech miZete snimat periodicky v €asové

F‘n:u:esg,/ Proc00 ]

BinIn #E:CCI_CI, 0x0000, @tlacitkoTLl
BinIn #DI00 1, 0Ox0000, @szenzorLlLl
BinIn #DICO 2, 0x0000, @senzorRl

X

X

spousténém procesu.

V tomto pripadé jsme navolili periodu procesu 100 ms.
BinIn #E:ECI_E, 0
TudiZ stavy na senzorech se ¢tou kazdych 100 ms a poté BinIn #DI0OO0_4, O

1, EBsenzorlZzZ
1, EBsenzorRZ

ukladaji do paméti (pfislusnych aliasi).

: Mlastnosti

Objekt:
Comment Hla¥ni proces
Mame ProcO0
Cffset Perod 0
Period 100

Type Nomal_D
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ANIT

Proces pro vozik €.1 prepis podle Grafcet algoritmu

Switch pomoc2
Case 1
Let @motorM1 = False

Let @logika = @tlacitkoTL1 AND @senzorL1 AND @senzorl2

If @logika

Let pomoc2 = 3

Let @motorM1 = True
Let @smerM1 = True

Else

EndIf

EndCase

Case 3

If @senzorR1

Let pomoc2 = 5

Let @motorM1 = False
Else

EndIf

EndCase

Case 5

Let @logika = @senzorR1 AND @senzorR2
If @logika

Let pomoc2 =7

Let @motorM1 = True

Let @smerM1 = False

Else

EndIf

EndCase

Case 7

If @senzorlL1

Let pomoc2 =1

Let @motorM1 = False

Else

EndIf

EndCase

EndSwitch

BinOut @motorM1, 0x0000, #D0O0_0
BinOut @smerM1, 0x0000, #D0OO0_1

©Dipl. Ing. Pavel Votrubec SPS SaE, Resslova 5, Usti nad Labem, Ceské republika

24



E STREDNI PRUMYSLOVA SKOLA M. I
STROJNI A ELEKTROTECHNICKA I
RESSLOVA 5. USTI NAD LABEM

| |
Proces pro vozik €.2 prepis podle Grafcet algoritmu

Switch pomoc3
Case 2
Let @motorM2 = False

Let @logika = @tlacitkoTL1 AND @senzorL1 AND @senzorl2

If @logika

Let pomoc3 = 4

Let @motorM2 = True
Let @smerM2 = True

Else

EndIf

EndCase

Case 4

If @senzorR2

Let pomoc3 = 6

Let @motorM2 = False
Else

EndIf

EndCase

Case 6

Let @logika = @senzorR1 AND @senzorR2
If @logika

Let pomoc2 =8

Let @motorM2 = True

Let @smerM?2 = False

Else

EndIf

EndCase

Case 8

If @senzorl2

Let pomoc3 =2

Let @motorM2 = False

Else

EndIf

EndCase

EndSwitch

BinOut @motorM2, 0x0000, #D0OO0_2
BinOut @smerM2, 0x0000, #D0O0_3
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A ted uz jen spravné zapojit HW, naloudovat SW a spustit alohu
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