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Block_1 [FB1]

Block_1 Properties

Name Block_1 Number 1 Type FB Language LAD
Numbering Automatic
Title Kulickovnik Author Votrubec Comment Spustit tlohu mizete kliknu-||Family EasyVeep

tim na zelené tlac¢itko mysi.
Nahodny generator se pou-
Ziva k vybéru kovovyvch ku-
licek, ¢ernych a Zlutych plas-
tovych kulicek. Tim, Ze ovla-
date dva pneumotory, ma-
Zete rozdélit kulicky na tfi
rlizné skladovaci kanéaly. Po-
moci tf snimacl (kapacitni-
ho, indukéniho a optického)
muzZete rozliSovat mezi rliz-
nymi typy kulicek.

* 2 snimace pro zjisténi, zda
je pistnice vélce zasunuta
nebo vysunuta.

* 1 kapacitni snimac pro zjis-
téni, zda je kulicka pfitom-
na.

* 1 opticky snimac pro zjisté-
ni, zda je to kuli¢ka oranzo-
va a nebo kovova.

¢ 1 induk¢ni snimac pro zjis-
téni, zda je to kovova kulicka
(z hliniku).

* 1 ultrazvukovy snimac pro
zjisténi, zda je kulicka v
gravita¢nim Sachté.

* 1 pohon pro ovladani vy-
hazovaciho valce.

* 2 pohony pro tfidéni do
horizontélnich polic.

Version 0.1 User-defined ID
Name Data type Offset Default value Accessible Writ- Visiblein Setpoint Supervi- Comment
from able HMI engi- sion
HMI/OPC UA from neering
HMI/
OPC
UA
Input
Output
InOut
Static
Temp
Constant

Network 1: Vyhazovaci pneumotor M1 a uloZeni kovové kulicky do police €.1 motorem M2.

S detekci kovové kulicky.
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Network 2: Vyhazovaci pneumotor M1 a uloZeni platové oranzové kulicky do police €.2 motorem M3.

S detekci oranzové plastové kulicky.
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Network 3: Vyhazovaci pneumotor M1 a ulozeni plastové cerné kulicky do police ¢.3

S detekce plastové ¢erné kulicky.
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Network 4: Otevieni prazdné Sachty ndvratem vsech pneumotorti do zakladni polohy.

Detekce vyprazdnéni gravitacni Sachty.
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