trends

In automation

Magazin pro zakazniky spole¢nosti Festo 1.2017

‘Kompas'. o “Impulzy

3D Cocooner.~ - CERN

No_vé rozméry v.individualnjm Analyza vzduchu'v nejvétsi
esignuvyrobka 3 svétové vyzkumné laboratofi

FESTO

Synergie

Perfektni steh

Vysokorychlostni vyroba
knoflikovych direk




EMCA - vSe
je uvnitf!

Hledate kompletni feSeni pro Vasi aplikaci?
Potfebujete jednoduchou instalaci a vysokou dynamiku?
Je na Case vyzkousSet nové integrované pohony EMCA.

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.

EMCA predstavuje integraci vSeho potfebného prfimo do télesa pohonu. Obsahuje bezkartacovy

stejnosmérny elektromotor s dlouhou Zivotnosti, ovladaci silovou elektroniku k nému, samozrejmé

odméfovani, kompletni ovlada¢ motoru, brzdu k motoru a vSechen potfebny software. Odméfovani

je absolutni, po vypnuti a pfipadné manipulaci neztraci informaci o skute¢né poloze.

Z vybaveni vyplyva jasny zavér: kromé napajeciho kabelu (24 V DC) a ovladacich signald (pomoci

jednoduchych vstupl a vystupd nebo napf. po siti CANopen) se nebudete zabyvat Zadnou dalsi

instalaci, ani ve VaSem rozvadéci nic dal3iho nebude. www.festo.cz/emca




Dr. Ansgar Kriwet,
Clen spravni rady a obchodni feditel pro Evropu,
Ameriku a asijsko-pacifickou oblast

Objevovani prostort

VazZeni ctenafi,

lidstvo bylo vZdy fascinovano prostorem. Makrokosmos nebo mi-
krokosmos, nahofe nebo dole, otevienost nebo uzavienost —
lidé miluji zkoumani prostord, odhalovani toho, co obsahuji

a kde jsou jejich hranice, a odemykani tajemstvi neznamého.
Duch objevovani Zene lidi dale — a pohani zaméstnance spolec-
nosti Festo, aby se stali lidry inovace v automatizaci.

Jako spolecnost, ktera se neustale uci, dava Festo svym zamést-
nanclim volnost, kterou potfebuji na soustfedénou reflexi, inven-
ci a vizionarské myslenf. A &¢im vice premysleji o potencialu bu-
doucnosti, tim vétsi maji volnost k badani. Prostor je rovnéz
dileZitym pozadavkem pro nas systém FreeMotionHandling, kte-
ry kombinuje bionikou inspirované |étani a tchop na jediné tech-
nologické platformé (strana 8). 3D Cocooner z oddéleni Bionic
Learning Network ukazuje, jak lze pomoci simulace vytvofit
novy, redlny prostor s komplexnimi a vysoce individualnimi
strukturami (strana 12).

Elektromagnetické ventily VUVG jsou feSenim pro rostouci po-
ptavku po prostoru. Nasi odbornici vméstnali pneumaticky sys-
tém s vysokou koncentraci energie do kompaktnich ventild.

V priimyslovych Sicich strojich vyrabénych spolecnosti Diirkopp
Adler ventily VUVG znovu prokazuji, jak velké pfednosti mdZe
pneumaticky systém na poli automatizace nabidnout (strana 28).

Pro zvyseni vasi produktivity jsme vzajemné pfizplsobili své vy-
robni provozy v Evropé&, Americe a Asii. Zmensili jsme tak vzdale-
nost mezi vami a nami. Vyukové prostory integrované v nové
technologické tovarné v Scharnhausenu byly rovnéz navrzeny
pro zvySovani vasi produktivity. Nasi zaméstnanci se tady uci
kombinovanim teorie a praxe a doslova prozkoumavaji nové
prostory.

Doufame, Ze vas toto vydani trends in automation vezme na in-
spirujici cestu za objevy...

S pratelskym pozdravem

Lo

Ansgar Kriwet



Hlavni téma Prostory: At jsme uvnitf,
nebo venku, prostor je vsude kolem nas.
Teleskopem Gran Telescopio Canarias na
ostrové La Palma zkoumaji védci nejvétsi ze
viech prostord: vnéjsi vesmir. V tomto vydani
zkoumame prostor z nejriznéjsich
perspektiv, obyvatelné prostory, volny
prostor, vyukovy prostor, vzduch a Cisty

prostor.

de Astrofisica de Canarias (Spain)

Foto: © Pablo Bonet, Instituto
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Vyuziti ventilovych terminala
VTSAv neobvyklém prostfedi.

Impulzy

100 metrt pod zemi

V organizaci CERN, nejvétsi fyzikalni
laboratofi pro vyzkum €astic na svété, fidi
ventilové terminaly VTSA procesy analyzy
vzduchu ve vnitfnim experimentalnim
komorovém prostoru detektoru CMS. = 16

Integrované ucebny

Technologicka tovarna v Scharnhausenu
preklenuje prostor mezi praktickou
vyukou na pracovisti a teoretickou
vyukou ve skolicim stredisku. = 20

Pevné stehy s elektro-
magnetickymi ventily VUVG.

28

Synergie

Individualista mezi vyrobci

balicich stroji

Transnova-Ruf se od konkurence odliSuje
schopnosti pfizplsobit konstrukci
konkrétni objednavce. K této
individualité pfispivaji proporcionalni
ventily Festo. = 24

Steh v pravou chvili

Diky kompaktnim elektromagnetickym
ventilim VUVG miZe novy automaticky
dirkovaci stroj spole€nosti Diirkopp Adler
vytvofit knoflikovou dirku za méné nez
Ctyfi sekundy. > 28
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Tajemstvi sklenénych vlaken

Ventilové terminaly VTSA-FB-CPX a klapky
VZAV-FN s pohony DAPS pomahaiji
zefektivnit procesy pfi vyrobé sklenénych
vlaken. > 32

Symbioza hydrauliky a pneumatiky
Automaticky jednodcelovy stroj pro filtraci
procesnich kapalin HYTEK AF 100-V sazi
na spolehlivost a malé rozméry elektricky
ovladanych ventil VUVG. = 36

Jiny pfistup

V prasném prostiedi pfi vyrobé vacek se
plné osvédcil manipulator z pohonnych
jednotek SLM a SLE, opatfeny chapadlem
HGRT. > 39



Foto: © Solvin Zankl

Spusténi do vody: NeZ se velka hlubokomotska planktonova
sit dostane do pfedem uréené hloubky 5 000 metrd, trva to aZ
tfi hodiny.

Zajimavy postup: Fotograf Solvin Zankl postavil své palubni
studio v chlazeném kontejneru se stalou teplotou 4 stupné
Celsia. Jediné tak |ze zarutit, Ze organismy z{istanou naZivu.
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, Ze toto
noty je domovem nejméné
milionu dosud neobjevenych druhdi.







Autonomné |étajici koule s chapadlem

(1] ]
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Motion
Hanaling

Vyvojovi pracovnici oddéleni Bionic Learning Network
poprvé spojili v projektu FreeMotionHandling bionikou
inspirované [étani a Gchop do jedné technologické platformy.
Objekt pro |étani uvnitf budov, ktery byl poprvé predstaven
na veletrhu v Hannoveru, otevira nové perspektivy pro
pracovisté budoucnosti.
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Nekonetny stupeii volnosti: Koule naplnéna
heliem se pohybuje libovolné v prostoru a do-

kaZze uchopit a odloZit predméty v rdiznych po-
lohéach.

étajici koule naplnéné heliem jsou
pokracovanim projektu eMotion-

Spheres. Spoletnost Festo

vyvinula pro tuto koncepci
pohonu prvni adaptivni vrtule. Pruzné
membrany poskytuji pfi obou smérech
otaceni stejny tah. Konstrukce vrtuli vy-
chazi ze zkuSenosti ziskanych v projektu
BionicOpter. Technici posunuli princip kfi-
dla umélé vazky o krok déle a prenesli jej
na pohony zafizeni FreeMotionHandling.
Spoletnost Festo jiz pohyb vzduchem po-
uZila pro projekt eMotionSpheres, ktery
ukazal, jak se mlzZe jeden nebo vice |étaji-
cich objektd koordinované pohybovat ve
vymezeném prostoru bez vzajemnych
srazek. Mechanismus Gchopu
FreeMotionHandling byl pfevzat z univer-
zalniho chapadla FlexShapeGripper.
Princip jeho préace byl inspirovan jazykem
chameleona. Elastické chapadlo se tvaro-
vé prizplsobi a obali kolem uchopované-
ho pfedmétu.

Svobodné a spolehlivé

Létani a Gchop — Gchop za letu. Objekt pro
[étani uvnitf budov je tvofen ultralehkym
karbonovym kruhem s osmi adaptivnimi

Samostatné se ucici subsystémy a jiné inteligentni soucasti hraji ve
vyrobé stale vyznamnéjsi roli. Koncepce Industry 4.0 znamena, Ze
lidé a technika jesté tésnéji spolupracuji. DileZitym prvkem pro
vyrobni zafizeni budoucnosti jsou asistencni systémy, které se

2¥o

mohou pfizplsobovat nejriiznéjsim vyrobnim scénariim. Asistencni
systémy jsou schopné reagovat na rizné podminky i na zasahy lidT.
Stroje tak pfestavaji byt lidem nebezpecné a pomahaji jim tim, Ze

za né prebiraji namahavou praci.



vrtulemi. V jeho stfedu je oto€na koule
naplnéna heliem s integrovanym uchopo-
vacim prvkem. Koule FreeMotionHandling
se mlZe diky inteligentni palubnf elektro-
nice a navigaci GPS uvnitf budov auto-
nomné pohybovat vSemi sméry. Nezavisle
zveda predméty a uklada je na uréena
mista. Lidé s ni mohou bezpetné a snad-
no komunikovat. Na rozdil od vnitfnich

a venkovnich létajicich objekt( je kontakt
bezpetny i v pripadé srazky. Oteviraji se
tim nové perspektivy pro pracovisté
budoucnosti.

FreeMotionHandling polohuje chapadlo
otacenim koule aZ o 180 stupni libovolné
vSemi sméry. To umoZiuje uchopit pred-
méty z rliznych Ghld. Létajici asistent ma
mnohem vice stupiili volnosti neZ kon-
venéni kinematické manipulatory. Aby
mohla koule FreeMotionHandling zvedat
predméty rliznych tvard, vybavili technici
chapadlo ultratenkou vrstvou, kteréa je na-
plnéna heliem. Chapadlo je béhem Gcho-
pu vtahovano dovnitf koule lankem. Tlak
v rukavu zpdsobuje jeho samocinné vy-
souvani. Chapadlo kromé doby, kdy probi-
hé uchopeni, nevyzaduje Zadnou energii.

Létajici asistent mlze také zvedat nékolik
pfedmétll najednou podle zasady ,,po-
sledni dovnitf prvni ven“, pfepravovat je
a ukladat jeden za druhym do rdiznych
mist a v réiznych polohach.

Solista a tymovy hrac

Létaniv prostoru je jedine¢nou technolo-
gickou vyzvou. O stabilitu a spolehlivost
letu se stara neustale probihajici bezdra-
tova komunikace mezi palubni elektroni-
kou s €idly a navadécim a monitorovacim
systémem instalovanym v prostoru.
DuleZitou soucasti GPS uvnitf budov je
kamerovy systém, ktery lze rovnéz pouzi-
vat v tovarnach budoucnosti. Nékolik
infracervenych kamer instalovanych

v prostoru zaznamenava pohyb
FreeMotionHandling pomoci osmi infra-
Cervenych LED, které jsou umistény jako
znacky na karbonovém kruhu. Kamery
prenaseji informace o poloze do centralni-
ho potitate, ktery zajistuje fizeni letového
provozu a koordinuje pohyb kouli zvenku.
KdyZ se koule pfiblizi k predmétu, ktery
ma byt uchopen, fidi si letovou drahu sa-
mostatné pomoci dvou integrovanych
kamer.

T— -
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Sofistikovana koncepce pohonu: Ctyfi vodo-
rovné vrtule spolecné s kouli naplnénou he-

Autonomni detekce pfedmétd:

Koule FreeMotionHandling mohou diky
kamefe v chapadle rozliSovat predméty

a spolehlivé je uchopovat (obrazek dole).

Koncepce FreeMotionHandling najde vy-
uZitf vSude tam, kde lidé vyZaduji dalsi
pomoc ze strany strojniho zafizeni — na-
priklad pfi opakovani monoténnich dkonl
pfi montazi, béhem tfidéni nebo sklado-
vani. Obtizné dkoly tak lze velice
usnadnit. W

DalSiinformace

avideajsou

k dispozici na
www.festo.com/freemotionhandling

- &
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Bionic Learning Network spoletnosti Festo: 3D Cocooner

Lehké konstrukce
v prostoru

Novy 3D Cocooner uvadi napady do Zivota. Libovolny,
rychly a individualni pohyb. Vytvoreni konkrétniho
vyrobku pfimo z navrhu. Ackoli je tato bionicka
novinka stale ve fazi vyzkumu, projevuje jiz
mimoradny potencial pro vyrobu zitrka.

firoda ma prakticky neomezenou zasobu inteligentnich feSeni narocnych dkold.
Bionika transformuje tato feSeni na technické aplikace, které pfinaseji lidem
uZitek. Jednou z oblasti, které mohou definovat budouci vyrobu, je vyroba na
zakazku jiZz od jednoho kusu v sérii. Tiskarny 3D jiZ v této oblasti dosahuji znac-
ného pokroku. Jejich velkou nevyhodou je vSak skute¢nost, Ze mohou v daném okam?zi-
ku zpracovavat vZdy jen jednu vrstvu. S novym projektem 3D Cocooner se Festo dosta-
vé o krok dale. Inspiruje se plsobivymi tvary vytvafenymi housenkami motyld a volné
v prostoru buduje slozité struktury. 3D Cocooner sprada podobné jako housenka jemné
tvary a vytvari lehké struktury z pevného sklenéného vlakna. Jemny manipulacni sys-
tém pfesné manévruje snovaci tryskou, slepuje sklenéna vlakna a soucasné je laminuje

pryskyfici tuhnouci plisobenim UV zafeni.

Mékkeé vlakno, pevna miizka

Manipulaéni jednotku tvofi svisle upevnény paralelni kinematicky systém EXPT-45.
Trojramenna paralelni kinematika se v prostoru pohybuje pfesné, rychle a Sikovné.
Me&kkeé vldkno se uvnitf snovaci trysky pohybuje pomoci dvojice kladek a sou¢asné se
pokryva visk6zni pryskyfici. Jakmile vystoupi ven z trysky, okamZité se vytvrzuje pomoci
UV zaTenf a tak vznikaji malé, pfesné a pevné tyZinky. Rezny kotou€ vlakno ufizne

a snovaci tryska mZe zacit znovu na jiném misté. Pfesnou regulaci mnoZstvi UV zafeni
mdZe byt pryskyfice také dotasné uchovana v tekutém stavu, takZe ke stavajicim struk-
turdm maZe byt pfilepena nova €ast. Paralelni kinematika manipulatoru pfijima potteb-
né (idaje o polohach a fidici signaly pfimo z animacniho softwaru, ktery se
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norméalné pouZiva pro vytvareni virtualnich prostorovych modeld, pocitatovych grafik
a simulacf.

Libovolny tisk v prostoru

| kdyZ je konventni vsttikovaci tvareni stale neprekonatelné z hlediska toleranéni a roz-
mérové presnosti, jsou dopliikové vyrobni metody jiZ soucasti standardnich primyslo-
vych vyrobnich proces(. Zejména pfi vytvafeni modeld je tisk 3D nepostradatelny pro
vyrobu prototypl a kone¢nych vyrobkd v malém mnoZstvi. PoZadovany tvar vytvari vrs-
tva za vrstvou podle specifikaci z programu CAD. Podle pfislusného procesu se prasky,
granulaty nebo termoplasticka vlakna postupné tavi dohromady a vytvareji pevné téle-
so. Materialy, kterymi lze tisknout libovolné v prostoru — jako napf. sklenéna vlakna tvr-
zena UV zafenim pouZivana v zafizeni 3D Cocooner —, jsou vSak stale predmétem vy-
zkumu a nejsou zatim dostupné na trhu. 3D Cocooner spole€nosti Festo je bionickou
technologickou platformou, kterd kombinuje individualni vyhody aditivni vyroby s pres-
nym Fizenim a pohyblivosti vysokorychlostniho primyslového manipulatoru. Novy na-
stroj tohoto druhu umoZiuje vyrabét tvary a struktury, kterych nelze konvenénimi vy-
robnimi prostredky docilit.

Novy rozmér v konstrukci

Jemné ramy z tyCinek oteviraji novy prostor v konstrukci individualnich vyrobka.
Komplexni tvary, které bylo dosud mozné popisovat pouze jako virtualni modely v po¢i-
tatové simulaci, se nyni diky zafizeni 3D Cocooner stavaji realitou. Vlakno lze pfipojit

k jakémukoli bodu mfiZkové struktury, takZe konstrukce tvaru maze plynule pokrato-
vat. To se v konecném ddsledku projevuje téméf nekonecnou fadou moZnosti provede-
ni s pouZitim minimalniho mnoZstvi materialu. Samotné sklenéné vladkno tvrzené UV za-
fenim ma GZasnou pevnost v tahu a ohybu. Pokud byste spojili nékolik zafizeni 3D
Cocooner do sité, mohli byste ve velmi kratkém Case vyrobit sloZité struktury. Diky sta-
bilité by mohly mit obrovsky potencial v nejriiznéjSich oblastech. Tato technologie ote-
vira celou fadu novych moZnosti zejména v odvétvich, jako jsou balici primysl nebo [é-
karskéa technologie. ®

Technickeé adaje

e Software pro vybér

e Montazni rychlost:

e Hmotnost tyCinky

Digitalni vyroba: Software prenasi geometrii
struktury pfimo do pohybu manipulatoru
s paralelnf kinematikou.

e Montaznf prostor: ...........

o UV ZATent: coueeeeveeevveenveenne

o Material: ...occeeeeveerveennnnnne

ze sklenéného vlakna: ....
o UV plast: ceeereeveenreereneenne
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Dalsi informace

avidea jsou

k dispozici na
www.festo.com/3dcocooner

a konfiguraci: ......cccueenues Cinema 4D
¢ Viceosa kinematika: ....... paralelni kinematika

Festo EXPT-45

pfibl. 450 x 300 x 600 mm

10 mm/s

LED s optickymi vodici; 365 nm;
9,3 mWW

skelny roving 2400 tex pro
vyrobu ty€inek ze sklenéného
vldkna s primérem 2 mm

a podilem skelnych vlaken 60 %

5-7 g/m
1-vinylhexahydro-2H-azepin-
2-on, akrylatova smés



Automaticka analyza vzduchu v laboratofich CERN s ventilovymi terminaly Festo VTSA

100 metrt pod zemi

V organizaci CERN, nejvétsi fyzikalni laboratofi pro vyzkum castic na svéteé, usilovné
pracuji tisice védcl na tom, aby objasnily nerozfesené zahady fyziky. Jejich hodnotny
védecky vyzkum je podporovan inteligentni a pfizplsobivou aplikaci automatizacéni
technologie. Ventilové terminaly VTSA spolecnosti Festo fidi procesy analyzy vzduchu
v experimentalni komore detektoru kompaktniho mionového solenoidu (CMS).




Foto: © CERN
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(A) Pisobivy: 21 metr( na délku, 15 metr(i v priméru

a hmotnost 12 500 tun — detektor CMS provede az
40 milionG méfeni za sekundu.

(B) Maximalni vykon: Nejvétsi urychlovat €astic na
svété je instalovan v kruhovém tunelu s obvodem
27 km. V prstenci urychlovace LHC dosahuji protony
témér rychlosti svétla.

(C) Dukaz: V roce 2012 poskytl urychlovat ¢astic
CERN experimentalni diikaz Higgsova bosonu.
Simulace ukazuje rozpad Higgsova bosonu pomoci

luboko pod zemf pobliz
Zenevského jezera na velkém
hadronovém urychlovaci castic
(LHC) Evropské organizace pro
jaderny vyzkum (CERN) prosivaji obfi de-
tektory proud subatomarnich €astic
a shromazduji gigantické objemy dat, kte-
ré jsou analyzovana pomoci vykonnych al-
goritmd. Moderni technologie ve velkém
méfitku zviditeliuji nepatrné ¢astice, kte-
ré udrzuji vesmir pohromadé.

Existence hmoty

V roce 2012 bylo ve fyzice €¢astic objevem
Higgsova bosonu dosaZeno milniku. Védci
Robert Brout, Frangois Englert a Peter
Higgs poprvé predpovédéli jeho existenci
v Sedesatych letech minulého stoleti.

detektoru CMS.

Podle standardniho modelu €asticové fy-
ziky z té doby by pfFisné vzato neméla exi-
stovat zadna hmota. Subatomarni ¢astice
by se mély pohybovat rychlosti svétla. Ale
jak jsme jiz zminili, nemély by mit Zddnou
hmotnost. Tfi vyzkumnici v3ak vyvinuli te-
orii Higgsova pole. Podle této teorie
Higgsovo pole zpomaluje nejmensi ¢asti-
ce —srovnatelné s bublinkami prolétavaji-
cimi medem — a dava jim setrvacnost,

a tedy hmotnost. O 50 let pozdéji doslo
konetné k velkému prilomu. Protony byly
v LHC urychleny téméf na rychlost svétla,
aby se nasledné srazely. Higgsovy bosony
se z Higgsova pole uvolnily, a proto bylo
mozné je méfit a dokazat jejich skutetnou
existenci. Tak byla dok&zana existence
hmoty. Higgsovi a Englertovi byla za jejich

teorii v roce 2013 udélena Nobelova cena
za fyziku. Brout zemvel v roce 2011.

Nejvétsi svého druhu

Vyzkum provadény v CERN predstavuje
védeckou praci s omracujicimi rozméry.
Vyzkumna organizace zaloZena v roce
1954 dostava kaZzdorocné z fondd 22
Clenskych statd 1 miliardu eur a v soutas-
né dobé zaméstnava vice nez 2 500 véd-
cd. Na experimentech CERN spolupracuje
vice neZ 12 000 hostujicich védc( z celého
svéta. Nejvétsi laborator na svété pro fyzi-
ku €astic provozuje sit nékolika urychlova-
¢d, které pripravuji riizné Castice pro 3iro-
ké spektrum experimentd. Patfi k nim
miony pro vyzkum struktury protonu, téz-
ké ionty pro vytvareni rliznych stavdl =



»,Reseni na miru spolecnosti Festo zlepSilo
bezpecnost a Gcinnost experimentl CMS.“

hmoty a paprsky radioaktivnich iont{ pro
pozorovani exotickych jader.

LHC je nejvétsi a nejvykonnéjsi urychlovac
Castic na svété. Je umistén zhruba 100
metrl pod zemi v kruhovém tunelu s ob-
vodem 27 kilometrd. LHC pouZiva silna
elektricka pole pro prenaseni energie do
paprskd Castic a tyto paprsky vede systé-
mem pomoci magnetickych poli. Castice
ziskavaji stale vétsi akceleracni energii, az
se v LHC pohybuji rychlosti blizkou rych-
losti svétla — za sekundu uskute¢ni

11 245 obéh(. KdyZ se srazi, ctyfi velké
detektory — CMS, ATLAS, ALICE a LHCb —
zaznamenavaji, co se déje.

Bezpecnost ma vZdy prioritu

Detektor CMS je technologicky pokrocilé
detekéni zafizeni méFici 21 metr( na dél-
ku, 15 metrdl v prdméru a vaZzici 12 500
tun. Je sloZeno ze 100 miliond jednotli-
vych méFicich prvka, uskuteni az 40 mili-
on{ méFeni za sekundu a je jednim z nej-
sloZitéjSich a nejpresnéjsich védeckych
pristrojd, které kdy byly postaveny. Aby se

zabranilo chybam mé¥eni, musi byt vech-
ny ovliviujici faktory udrZovany ve stano-
venych tolerancich

K témto ovliviiujicim faktordm pat¥i mj. lo-
kalni sloZeni vzduchu a jeho kvalita pfi
odvétravani jednotlivych podzemnich ko-
mor. Pro trvalé zajisténi spravné funkce
systému je vzduch nepfetrZité odebiran

a analyzovan na vice neZ 100 méficich
mistech uvnitf i vné detektoru. Je to tim
dileZitéjsi, Ze slovo ,,kompaktni“ v nazvu
zartizeni CMS rovnéz znamena, Ze nenf
mozné kdekoli a kdykoli rychle zaséah-
nout. V kritické situaci, jako napf¥. pfi Gni-
ku plynu nebo poZaru v detektoru, by tr-
valo aZ dva tydny, nez by se obsluha
dostala k nouzovym otvorim pro pfistup

do vnitfnich oblasti.

Inteligentni automatizace

V minulosti mélo kazdé jednotlivé misto
s odbérem vzduchu samostatné analytic-
ké zafizeni, coZ vedlo k vysokym nakla-
ddim. Pro standardy CERN byly navic na-
klady na (drzbu a mira pravdépodobnosti

selhani prilis vysoké. Od zacatku roku
2016 zajistuji ventilové terminaly VTSA,
aby se vzduch dostal k analyzatordm co
nejrychleji a po co nejkratsi draze. Nové
feseni snizuje pocet potfebnych analytic-
kych zafizeni faktorem 10. Pfivod vzduchu
do analyzator( je nyni sveden centralné
k jednotlivym zafizenim. Vyhodou nepfi-
mo Fizenych ventilll VTSA je jejich necitli-
vost na magnetické pole detektorli CMS.
Ventilové terminaly byly nakonfigurovany
podle specifickych poZadavkd CERN.

verzni provoz.

Za normalniho provozu je vzduch z méfici
linky veden ventilovym terminalem k na-
sledujici analytické stanici. Soucasné jsou
v3echna ostatni nékolik metrd dlouha mo-
sazna vedeni nepretrZité odsavana pod-
tlakem. Po prepnuti na dalsi méfici vedeni
je tak aktualni vzduch z okoli pfitomen
pfimo na daném ventilu. Tato pfizptsobi-
va aplikace ukazuje, Ze vysoce kvalitni
standardni komponenty VTSA mohou po-
skytnout inteligentni technické feSeni,



které pro CMS zaru€uje z hlediska vykonu
i nakladt udrZitelny nardst Géinnosti.

Maly krok, velka budoucnost

Spoletny projekt automatické analyzy
vzduchu byl zahajen v srpnu 2015 a jed-
notky byly dodany na konci fijna. Novy
systém byl uveden do provozu na zacatku
roku 2016. ,,Spolecnost Festo byla jasnou
volbou na dodavku této technologie, pro-
toZe jsme vyrobky Festo v CERN a CMS
pouZivali mnoho let a byli jsme s nimi vel-
mi spokojeni,” vysvétluje Gerd
Fetchenhauer, vedouci bezpetnosti plynu
CMS v CERN

Zatimco v minulosti byly nakupovany pre-
devsim individualni komponenty, je toto
systémové feSeni na kli¢ prvni svého dru-
hu za mnoho let, kdy spolu Festo a CERN
spolupracuji. PoloZilo zaklady podobnych
aplikaci v ostatnich detektorech velkého

1. 2017 trends in automation
Impulzy 18-19

Velky hadronovy urychlovac
Castic je umistén pobliz
hranice Francie a Svycarska
a leziv hloubce kolem

100 metrd.

»Specifické pozadavky CERN podtrhuji
univerzalitu komponent Festo —jako
systémoveého feSeni na klic

v jedine¢ném prostredi.*

Dipl. ing. Johannes Lang, projektovy manazer systémovych feSeni, Festo

hadronového urychlovace, takze malé
kroky mohou vést k novym velkym védec-
kym objeviim. |

% www.festo.com/vtsa
@ www.cern.ch

Reverzibilni instalace: Ventilové termindly VTSA
sméruji pomoci podtlaku pfivod vzduchu od
zhruba 100 méf¥icich stanic k analytickym zafize-
nim.



Festo training factory Scharnhausen

Integrované vyukové prostory

Vzdélani, védomosti a individualni vyuka jsou nedilnou soucasti kultury
spoleénosti Festo. Vyukova tovarna technologického provozu v Scharnhausenu
je pfimo zaclenéna do vyroby a preklenuje tak mezeru mezi praktickou vyukou
na pracovisti a teoretickou vyukou ve Skolicim stfedisku. Prostor pro pfemysleni
také vede ke spole¢nému vyvoji technologie a vyrobk.
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uliane Kérnerova znovu pohledem
hodnoti vSechny pracovni stanice.
Vzdélavaci kurz o energetické Gcin-
nosti ma zacit za deset minut.
Obchodni studentka, ktera absolvuje dru-
hy rok vzdélani, pracovala v technologické
tovarné v Scharnhausenu minulé dva mé-
sice. Spoletné s jednim technickym stu-
dentem se staré o registrace do vzdélava-
ctho kurzu a je odpovédna za spravu
a Gdrzbu vzdélavacich zafizeni. ,,Myslim,
Ze je dobré, Ze je nam jako studentdm
svérena odpovédnost za pfipravu vzdéla-
vacich kurz.“ Nova vyukova tovarna je tu
od toho, aby vas zatahla do stfedu déni.
At jste student, nové pfijaty pracovnik,
nebo zkueny zaméstnanec, predavani
védomosti se neodehrava v izolované

ucebné, ale pfimo u praktické aplikace.
»ProtoZe jsou vzdélavaci kurzy zamérené
specialné na zaméstnance tovarny

v Scharnhausenu, zabyvame se hodné
technickymi tématy. Pro nas, obchodni
studenty, to je fantasticka pfileZitost na-
hlédnout do vyroby, protoZe na3e kance-
|aF je umisténa uprostted konstrukce pro
specialni feSeni na zakazku,“ vysvétluje
s nadSenim Juliane Kérnerova.

Kratké spojeni

Vyukova tovarna o rozloze 220 m2 integ-
ruje moderni kulturu vyuky spole€nosti
Festo pfimo do procest technologického

provozu. Tato tovarna v soucasnosti nabi-
zi 33 vzdélavacich kurz(, Skoleni o vyrob-

cich a kvalifikacnich kurzd, které lze

integrovat do normélniho pracovniho dne.
Kurzy jsou uréeny pro nové zaméstnance,
ktefi chtéji porozumét funkcim vyrobk

a seznamit se se svymi novymi tkoly, i pro
dlouhodobé zaméstnance, ktefi se chtéji
informovat o inovativnich procesech

a technologiich. ,Skoleni v praci“a ,Sko-
leni pfi praci“ se kombinuji do jediné vy-
ukové jednotky. Siroka nabidka specific-
kych vzdélavacich kurzt, podnikovych
her, pokro€ilych seminafd a vyména zna-
losti mezi manaZery a kolegy zajistuji, Ze
vzdélavani presné odpovida poZadavkim
jednotlivych zaméstnanc(. Pro posileni
G€inku vyuky maji vzdélavaci prostory ve
vyukové tovarné rlizna vzdélavaci stanovi-
$té vybavena originalnimi komponentami
a softwarem pouZivanym ve vyrobé. =



Pohodlna mista pro sezeni, konferencni stolky, individualni pracovni
stanice a velka medialni sténa jako interaktivni brana do svéta dat.
Ctyfi stylové pracovni mistnosti v technologickém provozu

v Scharnhausenu — kazda s vlastnim jedineénym barevnym
usporadanim — poskytuji dostatek mista pro spolecny vyvoj vyrobkd
a technologie i pro vzajemnou vymeénu zkusenosti. Interaktivni
medialni stény mlZe pouzivat nékolik zaméstnancl soucasné

a umoznuji videokonference s ostatnimi pracovisti po celém svété.
Sofistikovana prostorova koncepce je idealni platformou pro Géinnou
a efektivni spolupraci a snadnou vyménu informaci a zkuSenosti.

CP tovarna: Tento komplexni, modularni a rozsifitelny model tovarny pro
Industry 4.0 slouZi ke vzdélavani v mnoha oblastech fetézce tvorby hodnot.

S manazery a technickymi odborniky jako
Skoliteli a u€ebnimi scénari odpovidajici-
mi cilové skupiné lze vzdélavaci akce po-
fadat v blizkosti pracovisté a v kratkych
cyklech.

Pro Manfreda Zahna, vedouciho kvalifika-
ci ve spolecnosti Festo, je jednim z dlvo-
dd rozvoje vyukové tovarny kratka cesta
od prace k vyuce: ,,Usnadnuje to zaclené-
ni lekci do normalniho pracovniho dne,“
vysvétluje a dodava: ,,DalSim vyznamnym
ddvodem je, Ze vyukova tovarna nam
umoZiuje testovat technické inovace

v mezioborovych skupinédch sloZenych

z technickych odbornik{ a pracovnik{ vy-
roby, jako je obsluha stroji nebo manaze-
fi provozll — napfit celou hierarchii.“
VSichni novi zaméstnanci absolvuji ve vy-
ukové tovarné dvodni Skolenf trvajici pal
druhé hodiny, které se opakuje kazdych
¢trnact dnl. To jim poskytuje prehled

o0 vSeobecnych tématech, jako jsou kvali-
ta, energie, bezpecnost, citlivost soucas-
tek, pracovni normy a prestavkové zény.
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,Ohromny dojem na mé udélalo, jaké maji zaméstnanci
Festo vyukové moznosti, nikoli jen odborny vycvik,
po celou dobu jejich pracovniho Zivota.“

Dr. Angela Merkelova, kanclétka Spolkové republiky Némecko,
pfi své navstévé v technologickém provozu v Scharnhausenu 10. bfezna 2016

Individualni vyukové profily

Vyukova tovarna je navrZzena jako doplnék
technologického provozu a umoziuje ma-
naZerim zjisfovat potencialni ndméty 3ko-
leni. V individualnich vyukovych profilech
jsou popsany vzdélavaci cile, pocet osob,
Skolitel, doba trvani a poZadovana meto-
dika. Cilem je standardizovany vyukovy
proces.

Katalog kurz( obsahuje obrabéni, mon-
taz, vyrobu elektroniky a automatizaci

a napfic se nesouci témata energie a Zi-
votniho prosttedi, vyrobkd a vyrobnich
systém( Festo a Skoleni podle pracovniho

mista v tovarné v Scharnhausenu.

Vyuka v CP tovarné

Ustfednim prvkem vyukové tovarny

v Scharnhausenu je CP tovarna, kyber-
fyzicka vyukova a vyzkumna platforma
Festo Didactic. CP tovarna umoZzniuje pre-
davani technickych znalosti o rostoucf di-
gitalizaci vyroby a budouci interakei lidi
a strojl na praktické drovni. CP tovarna

odrazi novy vyvoj ve vyrobé propojené po
siti pro Industry 4.0 a poskytuje modular-
ni systém Smart Factory pro vzdélavaci

a vyzkumné dcely. Je soucasti bézného
modularniho vyukového systému pro pre-
davani znalosti o Industry 4.0.

Jako platforma kopiruje stanovisté realné-
ho vyrobniho systému, integruje pfislusné
mechatronické a automatické technologie
a podporuje napf. vyuku programovani,
tvorby siti a zpracovani dat. CP tovarna se
rovnéz pouZiva pro vyvoj a testovani pfi-
zplsobivych softwarovych FeSent, ktera
jsou potom pouzivana ve vyrobé. ,,CP to-
varna predstavuje pro vyukovou tovarnu
Festo v Scharnhausenu dileZity krok smé-
rem k Industry 4.0, fika Klaus
Zimmermann, vedouci vzdélavani a pora-
denstvi ve Festo Didactic Germany.
,»Kromé pokracujiciho technologického
vyvoje méa zasadni vyznam mezioborové
vzdélavani zaméstnanc(.“ A pro Juliane
Kornerovou jiz diky praci ve vyukové to-
varné nenf Industry 4.0 abstraktnim

pojmem. KdyZ nahliZi pres ramena svym
technickym kolegtim, vidi na vlastnT o€i,
jak se bude vyroba v budoucnu ménit. |

? www.festo.com/technologyplant
® www.festo-didactic.com



Ziskani pneumatické vyhody s proporcionalnimi ventily

Individualista mezi
vyrobci balicich stroju

»Nase koncepce prizplisobeni konstrukce podle objednavky nas odliSuje
od vétsiny vyrobcl balicich strojl,“ fika Michael Ruf, zastupce generalniho
feditele spolecnosti Transnova-Ruf. Kromé Spickové robotické a fidici
technologie spole¢nost pouziva pneumatickou automatiza€ni technologii
Festo a zejména proporcionalni technologii na ventilovych terminalech.
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Vynikajici vybaveni pro individualni
nastaveni formatu diky proporcionalnim
reduk€énim ventildm VPPM na ventilovych
__‘.‘_;;terminélech CPX/MPA.

b=
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atimco mnoho vyrobcl balicich
strojl spoléha na standardnf stro-
je s podavacimi, stohovacimi a tfi-
dicimi linkami, Transnova-Ruf po-
uZiva specializovana roboticka balicf,
paletizatni a manipulacni feSenti. Vznikaji
tak prostorové Gsporné, energeticky Géin-
né kompaktni systémy s vysokou koncen-
traci vykonu a rychlymi zménami formatu.
Inovatofi tak mohou nyni dodavat vice
neZ 100 balicich linek pro manipulaci, ba-
lenf a paletizaci na kli¢ ro¢né. Tato feseni
jsou pfesné prizplisobena poZadavkim
zékaznik{ a pokryvaji cely vyrobni fetézec
kone€ného baleni. Nasledkem toho nyni
spolecnost zaznamenava procentualné
dvoumistny ro€ni narlst obratu.

Mikromodularni systémy

»Vzdali jsme se svého rigidniho strojniho
programu a nyni Zijeme ve svété mikro-
modularity. Podobné jako se stavebnici
Lego miZeme vyrabét dfive neptedstavi-
telna feSeni diky koncepci, ktera v projek-
tovani balicich stroji nema obdoby, fika
Michael Ruf. ,,Mikromoduly jsou funkéni
prvky, které pouZzivame pro konfiguraci
systému podle specifickych poZadavki
zakaznika. Pro kazdy modul je uloZena 3a-
blona CAD s pfislusnym hardwarem

a softwarem. Moduly se kombinuji podle
individualnich specifikaci zakaznika.
Vysledkem je balici feSeni na miru, feSeni
na principu pfizpsobeni konstrukce ob-
jednavce v pravém smyslu slova,” dodava
primyslovy odbornik. ,,A ziskali jsme také
konkurenéni vyhodu,* fika Ruf s jistotou.
Kazdym rokem spolecnost integruje ko-
lem 200 robot, které nabizeji fadu klico-
vych vyhod: vétsi pfizplsobivost, zejména
pro jednolcelové stroje, lepSi manipulaci
a rychlejsi zmény formatu. Pozornost je
zamérena na specifické potfeby

,»Diky proporcionalnim ventiliim
Festo mame ten spravny vyrobek
pro naSe modularni balici

a paletizacni systémy.“

Nastavitelné celisti chapadla: Nékdy musi pfenaset krabice réiznych
velikosti, nékdy musi zvladnout celé europalety — pouze proporcionalni
technika umozZiiuje rychlé a nakladové efektivni zmény formatd.

zakaznika. ,,A tyto potfeby jsou vzdy jiné,*
vysvétluje Ruf. Stroje Transnova-Ruf se
pouZivaji pro baleni vieho, od knofliko-
vych baterii a salamd pres infuzni sacky

a lednicky po rozvadéce; od vyrobkl v po-
travinafském, kosmetickém, nepotravi-
narském a chemickém prdmyslu po medi-
cinské a farmaceutické produkty.

Pneumaticka proporcionalni technologie
Trh vyZaduje nakladové efektivni vyrobni
systémy, které snadno zvladaji casté zmé-
ny vyrobkd a format(. A zde se ke slovu
dostava pneumaticka automatizacni tech-
nologie. Uchopovaci modul balici a paleti-
zacni jednotky je vybaven podtlakovou
technologii, pneumatickymi pohony, cha-
padly a ventilovymi terminaly. Hlavni tech-
nologickou soucasti jsou zde proporcio-
nalni redukéni ventily, které jsou

integrovany do ventilovych terminalll
CPX/MPA pfimo v misté. ,Je umistén pres-
né tam, kde je tlak zapotfebi,“ vysvétluje
produktovy manaZer Festo Ulrich Sixt.

Proporcionalni redukéni ventily VPPM Fidi
kontaktni tlak paralelniho chapadla.
Balen musi byt uchopeno bezpetné, aniz
by bylo zdeformovano nebo poskozeno.
Uchopovaci tlak se Fidi rdiznymi faktory,
napf. naplnénim, hustotou baleni nebo
hmotnosti. Velmi ddleZita je také pfesnost
regulace a opakovatelna pfesnost. Diky
proporcionalni technologii lze nastaveni
kdykoli upravit. To je nezbytné, protoZe
systémy musi nékdy zvladnout vice nez
100 riznych formatd. Tyto formaty jsou
spravovany jako parametry receptd v soft-
warové aplikaci SIMPLO vyvinuté spolec-
nosti Transnova-Ruf. Software umozZnuje
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Optimalni vyuZiti prostoru: Tento paletizacni systém tvofi konec

vysoce automatizované balici linky.

obsluze stroje bez programovacich zkuse-
nosti vytvaret nové paletizacni Sablony

a importovat je do fidiciho systému robo-
tu béhem aktualni vyroby.

Diagnostika a vzdalena Gdrzba
Proporcionalni redukéni ventily VPPM jsou
integrovany do ventilovych terminalll
CPX/MPA. Jejich elektricka cast obsahuje
analogové a digitalni vstupy a vystupy,
které lze pouZivat pro fizeni a sledovani
jednotlivych ¢asti procesu. CPX umoziuje
pfistup pfes internet a touto cestou lze
ziskavat i diagnostické Gdaje. To zname-
na, Ze je-li tfeba provést Gdrzbu, lze po-
uZit vzdalenou diagnostiku a rychle zjistit,
zda je mozZné problém snadno vyresit,
nebo zda je tfeba v ojedinélych pripadech
vyménit cely ventil nebo ventilovy termi-
nél. ,,Jako stfedné velky podnik miZeme

nyni své globalni siti zakaznik{ poskyto-

vat nejlepsi mozné sluzby,“ fika Michael
Ruf s Gsmévem. W

@ www.festo.com/vppm
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Palettiertechnik
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Rudolf-Diesel-StraBe 12
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www.transnova-ruf.de

Obor podnikani:

Vyvoj a montaz modularnich
robotickych feseni pro balici

a paletizacni procesy koncovych
linek.




Vyroba drobnych knoflikovych direk s elektromagnetickymi ventily VUVG

chvili

Knoflikové dirky jsou nejen funkéni, ale plni také
estetické Gkoly. V textilnim primyslu je vdak obvykle
na jejich vyrobu velmi malo €asu. Potfebnou rychlost
poskytuje novy automaticky dirkovaci stroj 581
spole¢nosti Diirkopp Adler. Diky kompaktnim

elektromagnetickym ventilim VUVG Festo trva vyroba
knoflikové dirky necelé Ctyri sekundy.
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e spolecnosti Diirkopp Adler si
inovace podava ruku s tradici.
Durkopp navrhl svij prvni Sici
strojvr. 1861.V pribéhu pfis-
tich dvaceti let se mésto Bielefeld stalo
jednim z nejddlezitéjSich stfedisek odvét-
vi vyroby Sicich stroji v Némecku. Do roku
1880 pracovalo v této oblasti 19 podnik{
tohoto primyslového odvétvi, mezi nimi
i Duirkopp Adler. Dnes ma tato spolecnost
celosvétovou servisni a prodejni organiza-
ci aje globalnim lidrem na trhu s klasicky-
mi i automatickymi Sicimi stroji.

Automatické Sici stroje Diirkopp Adler ne-
jsou jen prosté Sici stroje. Tyto technicky
vyspélé automatické stroje jsou vybaveny
Spickovou fidici technologii, univerzalnim
podavanim niti a automatickymi stfihaci-
mi systémy, které po obsiti knoflikové dir-
ky latku rychlosti blesku prostfihnou. Tvar
a délka knoflikové dirky se nastavuji na
ovladacim panelu stroje. Prémiovy auto-
maticky dirkovaci stroj 581 s dvojitym ste-
hovanim je vybaven multiflexovym stfiha-
cim systémem, ktery umoziuje
vystfihovani rdiznych knoflikovych direk
bez vymény noZ{. DlleZitou soucasti
téchto ultramodernich Sicich stroj jsou
elektromagnetické ventily VUVG Festo.
UmoZiuji mimofadné rychlé a presné ma-
nipulovant a zpracovani latky, pficemz
nejrychlejsi varianta pro vyrobu dZinst ma
€as cyklu pod ¢tyfi sekundy.

Na partnerskych zakladech

Spolecnost Festo byla mnoho let kli€ovym
partnerem pro dodavky pneumatickych
systém spolecnosti Diirkopp Adler.
Vlysoka kvalita a vjkonnost elektromagne-
tickych ventild VUVG vedla vyrobce Sicich
stroji zhruba pred dvéma roky k prohlou-
beni spoluprace se spole¢nosti Festo pfi
novém navrhu automatického dirkovaciho
stroje 581 s dvojitym stehovanim.
Spolecnost Diirkopp Adler pfijemné pre-
kvapilo Siroké spektrum variant elektro-
magnetickych ventil(l VUVG. Diky modu-
larni konstrukci, kterd je umoziuje =>
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r(ﬂ F) »,Nas automaticky dirkovaci stroj

(S 581 s dvojitym stehovanimje
' s technologiiFesto nejrychlejSim
.. t'{. strojem svého druhu na svété.” %

Markus Richter, vedouci vyvoje Diirkopp Adler

Kompaktni, rychlé a prizpisobivé: Elektromagnetické
ventily VUVG zkratily €asy cyklu zhruba o sekundu.



Elektromagnetické ventily VUVG

Kompaktni konstrukce, velky pritok a nizké naklady.
Elektromagnetické ventily VUVG jsou idealni pro montaz
malych ¢asti a elektroniky i pro potravinarsky a balici
pramysl. Elektricky i pneumaticky ovladané
elektromagnetické ventily VUVG lze pouZivat jako
samostatné i ve ventilovych terminalech. Jednou

z jedinecnych charakteristik téchto ventill jsou jejich
optimalizované rozméry se skvélym pomérem velikost/
vykon. Kompaktni ventily VUVG vyrobené z lehkého
hliniku Setfi prostor v systému a sniZuji hmotnost.
Technologie schopna pracovat s tlakem 10 bard znamena
zrychlent €asl cyklu, mensi velikosti valcl a vy33T hustotu
energie. Patentovany kazetovy princip zarucuje

mimoradnou odolnost a velkou spolehlivost ventilt VUVG.
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Setkani odbornikd na automatizaci: Vedouci vyvoje spolecnosti Diirkopp
Adler Markus Richter (uprostfed) a vyvojovy technik Artur Hinkelmann (vlevo)
spolecné s Viktorem Petersem, odbornym poradcem automatizaéni

pouZivat jako ventilové terminaly i samo-
statné ventily, kombinuji elektromagnetic-
ké ventily VUVG vysokou vykonnost

s kratkymi ¢asy Siti a minimalnimi poza-
davky na prostor. Dal3im dlleZitym argu-
mentem ve prospéch volby spolecnosti
Festo jako technologického partnera byla
globalni dostupnost nahradnich dild.

Jako inovativni technologitti partnefi

a dodavatelé vysoce kvalitnich vyrobk{
mély spole€nosti Festo a Diirkopp Adler
z vystupnovani spoluprace vzajemny pro-
spéch. ProtoZe napriklad relativni vlhkost
v zafizenich textilni vyroby na Dalném vy-
chodé vyZaduje vétsi odolnost strojd, byl
zvysen stupen kryti elektromagnetickych
ventild VUVG na IP65.

Rychlost a sila

V provozu rdiznych automatickych pramy-
slovych Sicich stroj vyhrava pneumatika
diky vysoké hustoté vykonu. Kromé vétsi
rychlosti je velka sila pneumatickych po-
honl zarukou Eistého stfihu. Rezné noze,
dirkovaci nastroje a stfihaci bloky proni-
kaji i nejsilnéjsimi latkami v fadu sekund.
Kompaktni elektromagnetické ventily
VUVG s velkym prltokem lze integrovat
nejen do novych strojnich zafizent, ale

i do stavajicich automatickych Sicich stro-
ja. V automatickém dirkovacim stroji 581
s dvojitym stehovanim fidi elektromagne-
tické ventily typu VUVG vSechny pneuma-
ticky pohanéné funkce. Patfi k nim

technologie Festo.

stfthani a dirkovani pro oddélovani latky
i pneumatické nastaveni samotného stfi-
haciho/dirkovaciho zafizeni v zavislosti
na velikosti a typu knoflikové dirky.
Pneumaticky fizené je rovnéZz napinani

a upnuti latky pred obsitim knoflikové dir-
ky. Dal3f pneumaticky upinaci mechanis-
mus latku po vyrobeni knoflikové dirky
zajisti a lehce ji popotahne vpred, aby
bylo moZné ustfihnout nit. Pneumaticky
valec poté vypne napinani niti.

Dobré vyhlidky

Novy automaticky dirkovaci stroj 581

s dvojitym stehovanim je podle spolec-
nosti Diirkopp Adler nejrychlejSim strojem
svého druhu na svété. Cim je systém rych-
lejsi, tim vét3i jsou vyhody pro zakazniky,
a tedy konkurenceschopnost spole¢nosti.
Rostouci stupen automatizace v odévnim
pramyslu také znamena pfileZitosti pro
textilni vyrobce v evropskych zemich, aby
presunuli vyrobu blize k domovu. Dobrych
90 procent technologie pouzivané na tex-
tilnim trhu Dalného vychodu je ,,high-
-tech” némecké provenience.

Diirkopp Adler véfi, Ze existuje potencial
pro dalsi spolupraci se spoletnosti Festo,
a doufa, Ze bude moci tento vztah vyuZit

i v budoucnosti. Zasadni roli budou hrat
noveé vyvinuté zakladni elektromagnetické
ventily VUVG-...-S. Zejména pfi vyrobé au-
tomatickych Sicich strojt diky omezeni
poctu variant a zaméfeni na zvolené za-

kladni funkce sniZuji ventily VUVG-...
-S rozhodujicim zplisobem tlak na
naklady. m

? www.festo.com/vuvg

Diirkopp Adler AG

Potsdamer Strafle 190
33719 Bielefeld
Némecko
www.duerkopp-adler.com

Obor podnikant:
Vyvoj a vyroba moderni Sici
technologie.
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Klapky s antiabrazivnimi manZetami VZAV-FN ve specialnim prostfedi

Tajemstvi
sklenénych vlaken

Sklenéna vlakna provazeji nas Zivot v mite vétsi, nezZ asi vlibec tusite.
Optické kabely pfenasejici obrovské mnozstvi informaci znate, ale
nejruzne15| typy sklenénych a sklotextilnich vlaké’h'naJdeLe napfiklad jako

_ vyztuhu v nékterychplastech svého automobiluy v izolagnim materilu domu

nebo jako vyzfuz v asfaltovém povrchu vozovky, RO ktere denhe.jezdlte Pr|
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itomysl se rozhodné mUZe py3nit
svym rodakem Bedfichem
Smetanou, krasnym zamkem ve
stylu italské renesance, zajimavym
naméstim €i dalsimi pamétihodnostmi pfi-
pominajicimi jeji bohatou historii. Ani
soucasnost tohoto vychodoceského més-
ta se vdak nema zac stydét. Mimo jiné
i proto, Ze praveé zde sidli jeden z nejvét-
3ich vyrobnich zavod( nadnarodniho kon-
cernu Saint Gobain, plisobiciho v oblasti
sklarské vyroby. Pfimo v Litomysli se totiz
vyrabéji sklotechnické tkané i netkané
textilie.

Jak se vyrabi sklenéna vlakna

Vyroba sklenénych vlaken jako zakladni-
ho materialu pro sklotechnické textilie za-
¢ina v tzv. kmenarné, kde se pfipravuje
vychozi surovina — kmen. To je sypka
smés priblizné 10 aZ 20 komponent, kde
nejvétsi podil tvofi kfemicity pisek a poji-

s & va, dale pak sklenény recyklat a aditiva. i
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se z néj vytlacuji vlakna o priméru

cca 2-23 pm. Tato vlakna jsou v prvni fazi
kfehka a ohebnymi se stavaji naslednym
procesem tzv. lubrikace. Takto pfipravena
vlakna se zkracuji na potfebnou délku

a déle se zpracovavaji.

Rekonstrukce kmenarny

Nés ale pro tuto chvili zajima samotny za-
catek technologického procesu v kmenar-
né. Spolec¢nost Saint Gobain se v lofiském
roce rozhodla pro jeji modernizaci a zvy-
Seni kapacity. Kromé samotného zvyseni

Centralni rozvadéc s ventilovym terminalem VTSA-FB-CPX na siti
Profibus. Kompletni rozvadéc byl vyroben spoletnosti Festo.

Centralni Gpravna jednotka MSB12-2"
pro dostatecny privod tlakového vzduchu.

N

vykonu poZadovala také zlepSeni ekologie
a hygieny provozu. Vyhlasila vybérové fi-
zent, které vyhrala spole¢nost TVT projek-
ce a dodavky. Jeji jednatel Josef Trojan

k tomu ¥ika: ,,Uspéli jsme zejména proto,
Ze jsme navrhli jednoduché feSeni zvy3eni
vykonu a technologii vybavenou kvalitni-
mi komponentami. V pfipadé pneumatic-
kych a armaturnich prvkd 3lo o produkty
spolecnosti Festo.

Cely projekt byl rozdélen do dvou etap:
v té prvni Slo o zefektivnéni proces(

na nasypce.

Detail pohonu DAPS na klapce pfivodu
vzduchu do pfifuku.

J - - .
Klapky s antiabrazivnimi manZetami VZAV-FN DN350 Y

v samotné kmenarné jako odrazového
mUstku pro nasledné zvysent jeji kapacity
a dalSi mozné dpravy. Jejim zdkladem byla
kompletni vyména fidiciho systému, pre-
chod na systém PCS 7 a dodavka véhy na
recyklat. ZvySeni ekologie a hygieny pro-
vozu bylo docileno zejména montazi
debigbegovaci jednotky.

Druha etapa navazovala a v jejim ramci
bylo tfeba zvysit skladovaci kapacity
vstupnich surovin. My jsme navrhli vybu-
dovani univerzalniho zasobniku o objemu

Rozvadéc s terminalem VTSA-FB-CPX na
siti Profibus pro ovladani pdvodnich
armatur kmenarny.




300 m?, zavaZeného pneumatickou dopra-

vou DN100. Vyskladnéni zasobniku je po-
moci komorového podavace KP 2,5 m°.

Jak uz jsem fikal, pro veSkeré pneumatic-
ké periferie, at uZ jde o dopravni, ovlada-
cf, ¢i provzdusiovaci systém, jsme pouZili
vyrobky Festo. Konkrétné Slo o vstupni
Gpravné jednotky MSB12 a MSB6, venti-
lové terminaly VTSA-FB-CPX na siti
Profibus, klapky s antiabrazivnimi manze-
tami VZAV-FN ovladané dvoucinnymi
pneumatickymi pohony DAPS, kulové

[y o T
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Hadicovy ventil VF100 s rychlo- -
odvzdusnovactm ventilem WBQF
na potrubi kmenu DN8O.

kohouty taktéZ s pneupohony a hadicovy
ventil VF100.“

Festo je jistota

»,Nase spoluprace se spole¢nosti Festo na
tomto projektu vSak daleko pfesahovala
pouhy ramec dodavatel-odbératel.
Spole¢nost nam dodéavala celé sestavy
vCetné& komponent, které sama nevyrabi.
Jeji odborni poradci pro procesni techniku
se pak primo spolupodileli na navrzich

a vybéru optimalnich komponent. To je
koneckoncl velmi €asty standard nasi

Kulovy kohout VZBA-1" s jedno&innym
pneupohonem DAPS na odvzdu3néni.

Rozvadéc s terminalem VTSA-FB-CPX na siti Profibus pro ovladani pdvodnich armatur
kmenarny.
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spoluprace. Vyznat se v Sirokém sorti-
mentu a sledovat novinky by pro nas bylo
Casoveé narocné, a proto radéji Gzce spolu-
pracujeme s techniky spolecnosti Festo,
diky nimZ mame jistotu, Ze vZdy pouZije-
me ten spravny typ vyrobku &i sestavu.
Spolecnost Festo si vybudovala obdivu-
hodny tym specialist(, ktery dodava jejim
produktlim obrovskou pfidanou hodnotu
a pro nas je toto zadzemi neocenitelnou vy-
hodou. Festo je pro nas jistota.“ m




Uspora mista a zjednodu3eni konstrukce diky ventilim VUVG

Symbidza hydrauliky
a pneumatiky

Kdyz vam spolecnost HYTEK, vyrobce hydraulickych
systémd, posle seznam svych referenci, doctete se
napfiklad: Hydraulicky agregat pro regulaci Kaplanovy
turbiny Poechos — Peru. Mazaci agregat pro loziska
generatoru turbiny MVE Bugoye — Uganda. Mazaci
agregat pro loZiska generatoru pro Peltonovu turbinu
Patikari — Indie. Hydraulicky agregat pro regulaci
chladici vody v jaderné elektrarné Temelin.
Hydraulické agregaty pro ovladani turbiny v Keni na
fece Sondu Miriu. Snadno byste za vyétem tohoto
typu hledali obrovsky nadnarodni koncern, opak je
vSak pravda: jde o malou firmu Sikovnych lidi, sidlici
v obci Lipdvka.
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,»Velka spolehlivost a malé
rozméry byly dlvody, pro¢ jsme
pfi konstrukeci filtru sahli po
ventilech Festo VUVG.“

Automaticky svickovy Stérbinovy filtr HYTEK
AF 100-V je urcen k filtraci procesnich kapalin,
zejména vodou misitelnych kapalin (emulzi),
syntetickych chladicich kapalin a feznych olej.

aké nevite, kde se Liplivka nacha-

zi? Zadejte ji do Google maps

a leccos vam zacne byt jasné.

Liplivka totiZ leZi pfiblizné v troj-
Ghelniku mést Adamov, Kufim, Blansko.
Nyni jiZ jisté chapete, Ze specializace na
hydrauliku pro obrabéci stroje a vodni
elektrarny ma ve spole¢nosti HYTEK hlu-
boké kofeny. Ta se zabyva navrhy, kon-
strukcf, vyrobou a servisem hydraulic-
kych, mazacich a chladicich systémd. Jeji
vyrobky nachézeji uplatnéni v oblasti ob-
rabécich strojd, jednodcelovych strojd,
lisd, drticd, vodnich, parnich a jadernych
elektraren.

Vlastni konstrukce filtru AF100-V

Spoletnost, ktera disponuje vlastnim kon-

strukénim oddélenim i vyrobni dilnou, je
drzitelkou fady patentovanych feSeni,

a my si praveé jedno z nich vybereme. Jde
o0 automaticky svickovy stérbinovy filtr
HYTEK AF 100-V. Filtr je urcen k filtraci
procesnich kapalin, zejména

Uvnitf filtru se nachazeji tyfi Stérbinové filtracni
vlozky.

vodou misitelnych kapalin (feznych nebo
chladicich emulzi s rdiznym obsahem mi-
neralniho oleje), syntetickych chladicich
kapalin a feznych olejd. Je standardni
soucasti hydraulického systému filtrace
feznych kapalin pro tfiskové obrabéni
pred vstupem do okruhu vysokotlakého
chlazenf stfedem nastroje. P¥i doporuce-
ném pritoku 100 |/min je filtratni schop-
nost filtru 40 um. Hlavni vghodou tohoto
filtru je schopnost automatického propla-
chu, a to bez preruseni filtrace, a schop-
nost ekologického odlouceni necistot od
kapalin. Toto ekologické hledisko ma

v dnesni dobé velkou vahu oproti jingm
zplsobdm filtrace, pfi kterych jsou necis-
toty zachyceny do rdiznych druht filtrac-
nich elementd nebo filtratnich tkanin. Tim
jednak nabyvaji na objemu, jednak jejich
likvidace spada do kategorie nebezpet-
nych odpad.

Pneumatika a hydraulika ruku v ruce
Vlastnim predmétem patentové ochrany

V hlinikovém télese ve spodni €asti filtru je
umisténa soustava hydraulickych ventill
ovladanych pneumatickymi ventily Festo VUVG.

je konstrukce proplachovani filtracnich
elementd. Hlavni dily automatického filtru
jsou skryty v hlinikovém télese, kde je
umisténa soustava hydraulickych ventill
ovladanych pneumatickymi ventily Festo.
Konkrétné jde o elektricky ovladané pneu-
matické ventily VUVG, jejichZ vyhodou
jsou mimo jiné malé zastavbové rozméry
(jde o nejmensi ventily v této produktové
fadé). Jednatel spolecnosti HYTEK Leo3
Visingr k tomu dodava: ,,Velka spolehli-
vost a malé rozméry byly dlivody, pro¢
jsme pfi konstrukci filtru sahli po venti-
lech Festo VUVG. Velmi se nam osvédcily
a dnes funguji fadové na stovkach
aplikaci.“

Cela soustava pneumatickych a hydraulic-
kych ventilt diky své konstrukei zajituje
zménu pratoku kapaliny pfes jednotlivé
Stérbinové filtra¢ni vliozky. Tim dochazi

k proplachnuti netistot, které byly v pri-
béhu filtrace zachyceny ve Stérbinach filt-
racnich vloZek. V tomto pfipadé je Cista =



Filtr HYTEK AF 100-V je soucasti hydraulického systému filtrace feznych kapalin pro tfiskové obrabéni

pred vstupem do okruhu vysokotlakého chlazeni stfedem nastroje.

prefiltrovana kapalina vedena na €istou
stranu filtra¢ni vloZky a tim se vloZka pro-
plachne. Vyplavené necistoty jsou svede-
ny do nadrzky.

Ovladani ventild

V pfipadé zaneseni filtracnich vloZek

a narlstu tlakového spadu sepne elekt-
ricky tlakovy indikator a postupné pro-
béhne zpétny proplach jednotlivych filt-
racnich vlioZek. Automaticky proplach
téchto vloZek je v €asovych intervalech
nastaven i bez ohledu na signal od elek-
trického tlakového indikatoru. Tento pro-
ces ovlada vlastni fidici elektronicka jed-
notka. Pro uvedeni do provozu staci
pouze napojit filtr na filtrovanou emulzi,
napojit tlakovy vzduch a pfipojit napéaje-
ni. Ridici elektronika je schopna na zakla-

dé naprogramovaného procesu detekovat

zavadu. Tuto informaci je moZné dale vy-
uZit jako chybové hlaseni do nadfazené-
ho systému.

Ventily Festo VUVG jsou elektricky
ovladané pneumatické ventily. Jde

o nejmensi ventily v této produktové
fadé, a jejich vyhodou jsou proto
malé zastavbové rozméry.

Zavér

Setkate-li se s obrabécimi stroji Ceské
provenience, pak vézte, Ze s velkou prav-
dépodobnosti se u nich o Cistotu provoz-
nich kapalin stara hydraulicky agregat
HYTEK a filtr AF 100-V. Sitka sortimentu
spole¢nosti Festo v tomto pfipadé po-
mohla navrhnout a zkonstruovat elegant-
ni fesent filtracni jednotky posledni
generace. W

Detail pripojeni ovladaci elektroniky
a casti periferif filtru.

HYTEK, spol. s r.o.

Liptivka 351

679 22 Liplvka

Tel.: +420 516 770 550
www.hytek.cz

Obor podnikant:

Navrhy, konstrukce, vyroba a servis
hydraulickych, mazacich a chladicich
systém pro oblast obrabécich
strojd, jednodcelovych stroj, lisd,
drti€d, vodnich, parnich a jadernych
elektraren.
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Pohonné jednotky SLM a SLE pro pfesnou manipulaci v prasném prostredi
Jiny prist

V roce 2004 vznikla v Tabore spolecnost INOMECH.
Akademické, popf. vyzkumné zazemi vSech tfi jejich
zakladatell ji uz tehdy predurcilo k tomu, Ze se bude

vymykat podobé klasické automatizacni spole¢nosti.
Dosavadni historie tento pfedpoklad potvrzuje.

kdyZ nase realizace najdete v nejriiz-
néjsich primyslovych odvétvich, od

téZkého a elektrotechnického priimys-

lu pres zdravotnictvi aZ po potravinar-
stvi, jedno maji spolecné,“ fiké jeden ze
t¥i jednatelll spoletnosti INOMECH Ing.
FrantiSek Petr(i a pokracuje: ,,Tim spolec-

nym prvkem je velky podil vyzkumné a vy-

vojové prace v naSich zafizenich a velka
pfidana hodnota, kterou pfinaseji. Velmi
tzce spolupracujeme s CVUT v Praze,
Fakultou strojni, Gstavem mechaniky,

biomechaniky a mechatroniky. V pfipa-
dech, kdy to projekt vyZaduje, najdeme
cestu i na pracoviété Akademie véd Ceské
republiky. Casto se zabyvame projekty,
které jsou pro jiné spolecnosti v oblasti
automatizace malo atraktivni, protoZe
jsou nestandardni, maji velké riziko ne-
Gspéchu nebo je nutna spoluprace s insti-
tucemi v oblasti védy a vyzkumu. VSichni
tfi jsme se v pfedchozim profesnim Zivoté
pohybovali v oblasti vyvoje a vyzkumu

a tento styl prace jsme si prenesliido =
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Po procesu obrabéni manipulator sestaveny

z pohonnych jednotek Festo SLM a SLE, opatfeny
chapadlem HGRT, ptrenese vacku do modulu
kartacovani.



Zafizeni na vyrobu a opracovani vacek do stykacl pro spolecnost Schneider Electric.

nasi vlastni spole€nosti. Za naSimi navrhy
stoji zpravidla velky podil teoretickych
vypocCtl a modelovani, nasledné pak
praktického testovani. Vybudovali jsme si
v tomto smyslu jiZ urcité jméno a nasi za-
kaznici se na nas obraceji praveé s takovy-
mi typy zakazek.

Casto pracujeme na technologickych
novinkach, kde sami uréujeme vyvojové
cesty. Odtud se také odviji nase
dlouholeta spoluprace se spoletnosti
Festo. Tim, Ze se ¢asto pohybujeme v ob-
lasti vyzkumu a vyvoje, potfebujeme sil-
ného partnera, ktery sdm urcuje trendy

v oblasti automatizace. Zpravidla pouziva-

me Gplné novinky v sortimentu spole¢-
nosti Festo. DalSim ddleZitym aspektem
nasi spoluprace se spolecnosti Festo je

i jeji globalni plisobeni. Nase aplikace
pracuji doslova po celém svété od Indie
po Jizni Ameriku a pfipadny servis je diky
celosvétové obchodni a servisni siti Festo
vyrazné jednodussi.”

Skutecné partnerstvi

,Nas velmi blizky vztah ke spole€nosti
Festo ma vsak i druhou rovinu. Ta se datu-
je zpét do let nadich zatatkl v roce 2004:
nebyli jsme kapitalové silnfi, oviem uz

tehdy jsme védéli, Ze nebudeme délat

v Zadném pfipadé kompromisy v kvalité.
Spoletnost Festo nam tehdy vysla vstfic

a vytvorila nam pfiznivé podminky, aby-
chom tyto kompromisy délat nemuseli. To
nam v tézkych zacatcich velmi pomohlo.
Zachovala se k nam jako skute€ny partner
a takové véci se nezapominaji.“

Stroj na obrabéni vacek

Vratme se zpét ke stylu prace spolegnosti
INOMECH. FrantiZek Petr(i vysvétluje:
,»Nasim krédem je neposkytovat zakazni-
kovi pouze pozadovanou funkci a jakost,
ale po obeznameni se s jeho problémy
pfinést i dalSi pfidanou hodnotu, se kte-
rou pfimo nepocital. To je pravé pfipad za-
fizeni na vyrobu a opracovani vacek do
stykatl pro jejich vyznamného vyrobce,
spole¢nost Schneider Electric.”

Vysoké naroky na presnost

Na obrazku vidite, jak takova vacka vypa-
da. Je vyrobena z plastu a na povrchu ma
urcity pocet zahloubeni a drazek. Tvofi
tak kulisu pro pohyb kontaktd stykace. Je
tedy nasnadé, Ze vysledna kvalita stykace
velmi zaleZi na presnosti, s jakou je
samotna vacka vyrobena. Samotna spo-
le¢nost Schneider Electric méla pfi zadani

Vacka tvoii kulisu pro pohyb kontakt( stykace.
Vysledna kvalita stykace velmi zaleZi na presnosti,
s jakou je samotna vacka vyrobena.

Opravna vzduchu se dvéma pneumatickymi
okruhy, vybavena bezpetnostnimi ventily MS6-SV.

vysoké poZadavky na vykon, presnost

a univerzalnost stroje spole¢né s velmi
vysokymi a poZadavky na bezpecnost.
Ovsem spole¢nost INOMECH svym navr-
hem predcila o¢ekavani Grovné presnosti
i vykonnosti. Novy stroj vykazuje zlepSeni
u obou parametrd o desitky procent
oproti stavajicimu stavu. A to je presné
ten pripad, kdy zédkaznik dostal do ruky
feSeni, od kterého se mdZe odrazit pfi
optimalizaci naslednych operaci v ramci
svého vyrobniho procesu. To je praveé ty-
pickym pfikladem pfistupu spole¢nosti
INOMECH.

A jak jeji technici téchto parametrd dosah-
li? Obrabéni vacek je proces skladajici se
ze dvou operaci: samotného obrabéni
(frézovani a vrtani) a nasledného kartaco-
vani. Na pfedchozich strojich se tyto ope-
race provadély oddélené, nyni byly slou-
¢eny do jednoho stroje. Dal3im krokem
bylo minimalizovani moznosti zasahu ob-
sluhy do celého procesu: jejim Gkolem je
pouze zakladani polotovard na potatku
procesu a po jeho ukon€eni odbér hoto-
vych vatek. Proces automatizace je dile-
Zity od samého pocatku, protoZe vacek je
na 8 000 typ(, a proto si stroj sdm prove-
de identifikaci a kontrolu polotovaru.
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Vacky jsou velmi citlivé na kvalitu kartacovant,
proto se automaticky méni vzdalenost kartace
od povrchu vacky a upravuji se jeho otacky.

Technologicky postup vyroby

Obrabéni vacek se provadi pomoci rotuji-
ciho fezného nastroje, ktery je polohovan
vlci vacce ve tfech osach — dvou linear-
nich a jedné rota¢ni. Pohyb v3ech os je
numericky.

Po procesu obrabéni manipulétor sesta-
veny z pohonnych jednotek Festo SLM

a SLE, opatfeny chapadlem HGRT, pfene-
se vatku do modulu kartaovani. Resenf
manipulatoru pomoci téchto komponent
bylo pouZito kvdli zvy3ené prasnosti

v modulu. Vacky z plastu jsou velmi citlivé
na kvalitu karta€ovani. Proto je pfi této
operaci pribéZné méren pramér kartate
a dle dbytku vlasu je automaticky prove-
dena zména vzdalenosti kartace od povr-

chu vacky a jsou upraveny otacky kartace.
Pravé sledovatelnost a nastavitelnost pro-

cesl, ktera ma zasadni vliv na kvalitu vy-
sledného produktu a pfinasi zaroven vel-
ky uZivatelsky komfort pro zakaznika, je

pfidanou hodnotou zékaznikovi.

Zminili jsme velmi vysoké pozadavky spo-

le€nosti Schneider Electric na bezpe¢nost.

S tim souvisi i pouZiti bezpe€nostnich od-
vétravacich ventill Festo MS6-SV, které
slouzi pro rychlé a bezpetné odvétrani

Elektromagneticky ventil fady CPE14 pouzili
konstruktéfi pro jeho nizkou spotfebu a minimalni
konstrukéni Sitku.

pracovnich obvodd pfi vstupu pracovnika
do pracovniho prostoru nebo nouzovém
zastaveni. V soucasné dobé se pouZiti
téchto ventilli stalo standardem na stro-
jich dodavanych spole¢nosti INOMECH.

Zaveér

Je radost potkat se s lidmi, ktefi disponuji
takovou odbornosti, zapalem pro svoji
praci a zéroven skromnosti a pokorou.
Frantisek Petr(i to mimodék vyjadfil bé-
hem rozhovoru: fekl, Ze vzhledem k ob-
rovskému podilu vyzkumné prace a péce,
kterou spole¢nost vénuje kazdému pro-
jektu, by podle ekonomickych méfitek
soucasného svéta spolecnost INOMECH
uz vlastné davno neméla existovat.
Naopak — diky za to, Ze spole€nost existu-
je a prinasi svym zakaznikim takovy stan-
dard sluZeb. A na tomto standardu se po-

dileji i vyrobky spole¢nosti Festo. B

Ventilovy terminal MPA-L umoznil pratok
az 870 |/min pro potfeby pneumatiky.

INOMECH s. r. 0.

Martina Kolare 2118
390 02 Tabor
www.inomech.com

Obor podnikant:

Projektovant elektrickych a strojnich
zafizeni, primyslova automatizace,
vyvoj a vyzkum komponent,
zakaznicka feSent.
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Némecko

Ve stfedu déni

Némecka spolkova kanclérka navstivila
technologicky provoz Festo v Scharnhausenu

V lonském roce navstivila kanclérka Spolkové republiky Némecko
dr. Angela Merkelova technologicky provoz Festo v Scharnhausenu.
Navstéva byla zamérena na pfimou spolupraci clovéka a stroje, bu-
douci vyrobni technologie a vzdélavani zaméstnanc(l pro vyrobni
lkoly budoucnosti. Kanclérku Merkelovou a jeji delegaci privitali dr.
Wilfried Stoll, generalni feditel holdingové spolecnosti Festo Group,
predseda spravni rady dr. Claus Jessen, feditel provozu Stefan
Schwerdtle a rodina majiteld. Kancléfku seznamili se spolecnosti

a prohlédla si mistni provoz — vyrobnf linku ventill VUVG, spolupra-
ci clovéka a robota, vjzkumné tymy a vyukovou tovarnu.

Kanclérka Merkelova se pfi prohlidce setkala se zaméstnanci a na-
Sla si ¢as na kratky rozhovor. Zavérem pronesla projev k vice nez
400 zaméstnanclm provozu a obdrZela zvlastni dar — specialni
ventil VUVG pfimo z montazni linky.

Ukazka primé spoluprace ¢lovéka a stroje.

Kanclérka Spolkové republiky Némecko Angela
Merkelova hovofi se zaméstnanci technologického
provozu v Scharnhausenu.

Némecko/mezinarodni

Podruhé za sebou

Bosch vyznamenava Festo jako prednostniho dodavatele

Kvalita a spolehlivost se vyplaceji. Bosch Group znovu poctila ~ F=my
spolecnost Festo ocenénim pro prednostniho dodavatele
pneumatickych systémd na rok 2016. Pfi navstéve stanku
Festo delegaci Sestnacti mezinarodnich klicovych zakaznikl
predal Malte Ihlenfeld, feditel oddéleni nakupu a logistiky
spolecnosti Bosch, predsedovi spravni rady Festo dr. Clausi
Jessenovi a ¢lenovi spravni rady pro obchod dr. Ansgaru
Kriwetovi certifikat. ,Nasi dodavatelé jsou dileZitym fakto-
rem Gspéchu. Pro Bosch Group ma zvlastni vyznam globalni
zaméreni a inovacni kapacita dodavatele,” uvedl lhlenfeld.
,»Zvlastni dojem na nas ucinil zplsob, jakym se Festo vyrovna-
va s velkymi tématy automatizacni technologie jako Industry
4.0 a SupraMotion. Softwarové nastroje a konfiguracni feSeni
pomahaji sniZzovat pracovni zatéz v nasich nakupnich, logis-
tickych a technickych procesech a jsou mimoradné slibné.“

Toto ocenéni je soucasti programu péce o dodavatele spolec- Hannoversky veletrh 2016: Malte Ihlenfeld, Feditel odd&leni nakupu
nosti Bosch a udéluje se kaZzdym rokem. Status pfednostniho @ logistiky spole€nosti Bosch Group (uprostfed), pfedava certifikat
dodavatele plati po celém svété pro viechny podniky Bosch prednostniho dodavatele pro rok 2016 predsedovi spravni rady Festo

dr. Clausi Jessenovi (vpravo). Vlevo na fotografii je dr. Ansgar Kriwet, ¢len

a vSechna obchodni oddélent této vyspélé spolecnosti a nej- L I

vétsiho svétového dodavatele automobilového priimyslu.
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NeruSeny vyhled

Na vrcholu Roque de los Muchachos na ostrové La Palma na Kanar-

skych ostrovech se ve vySce 2 400 metr(i citite trochu bliZe vesmiru.

Dalekohled Gran Telescopio Canarias (GTC) dava astronomdm na-
hlédnout do vzdalenych galaxii, Cernych dér a exoplanet.

La Palma nabizi téméf dokonalé podminky pro sledovani hlubin
vesmiru: Cisty vzduch, tmavomodré nebe a minimalni vySkové vétry
diky pasatiim a vysokym horam. Vysoka nadmorska vyska zname-
na, Ze vzduch obsahuje méné znetistujicich ¢astic, které by mohly
zhorsovat kvalitu citlivé optiky velkého teleskopu, jehoZ zrcadlo ma
prdmér 10,4 metru. V&dci maji rovnéZ vyhodu pasma mrakd ve vys-
ce zhruba 500 metr{i nad hladinou mofe, které je dalsim pfirodnim
jevem tohoto ostrova. Jeho filtraéni efekt sniZuje svételné znecisté-
nf v noci na minimum, coZ zajisfuje nerudeny vyhled na velkolepé
hvézdné nebe a nezmapovany prostor, jehoz tajemstvi stale ¢ekaji
na odhaleni.
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