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Spoléhate se na maximalni prizplsobivost.
Hledate inteligentni a intuitivni feSeni.
Digitalizujeme pneumatickou techniku.

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.

Pneumaticka technika je digitalizovana: Prvni na svété — Motion Terminal Festo VTEM
Rlzné funkce, vZdy stejny hardware! Af jde o standardni funkce ventild, napfiklad
4/2,4/3,3/2, nebo o pfedvolbu ¢asu pohybu, miZete si nyni vybrat pomoci aplikaci.
Pro maximalni pfizplsobivost a standardizaci, mensi sloZitost a rychlejsi instalaci

i mnoho dalSich vyhod. Vice informaci:

- www.festo.com/motionterminal



Dr. Ansgar Kriwet, clen spravni rady,
oddéleni obchodu, Festo AG

VéaZeni Ctenafi,

Zijeme v €ase zmén, z nichz nejciteln&jsi jsou technologické
zmény. Proto je velmi dileZité, abychom pfi tomto formovani
budoucnosti hrali aktivni Glohu a byli tak optimalné pfipraveni
na dalsi vyvoj. Spolecnost Festo urcuje charakter zmén na
mnoha drovnich — od digitalni transformace a novych technologif
aZ po posuny na mezinarodnich trzich. Rizenf t&chto proces,
pokud se provadi spravné a v pravy ¢as, otevira nové prileZitosti
a snizuje rizika.

Digitalizace predstavuje zasadni zménu pro spolecnost jako
celek. Spole¢nost Festo, ktera v oboru automatizace fidi tuto
zménu zcela zfetelné a prokazatelné jak na dGrovni produkt(, tak
i servisnich sluzeb, ma pfi tomto za cil nachazet feseni pro
budoucnost automatizace pro vlastni potfebu i pro své zakaz-
niky. Inovativni digitalni produkty, jako napfiklad aplikacemi
ovladany Festo Motion Terminal, kombinuji klasické funkce na
provozni Grovni s bezprecedentnimi analytickymi schopnostmi.
Souvisejicim disledkem toho jsou poté sluzby, jako napfiklad
analyza dat, mimo jiné pro Gcely sledovani stavu zafizeni pro-
stfednictvim cloudového prosttedi a prehledd dat. Potfebny soft-
ware od stolnich aplikaci po firmware se nachazi na novém
portalu Festo App World (strana 18).

DalSi oblasti, kterou zasahly zasadni zmény, je elektromobilita
neboli e-mobilita. Ta pFetvafi obraz nasSich silnic a nese s sebou
zménu proces( tvorby hodnot a vyrobnich procest v automobi-
lovém priimyslu. Moderni automatiza€ni feSeni od spole€nosti
Festo prispivaji k vyvoji vgkonnéjsich a cenové vyhodnéjsich aku-
mulatord (strany 12 a 32).

Nejnovéjsi hardware pro automatizaci vSak vyZaduje spravné
palivo, aby dosahoval vys3i produktivity z dlouhodobého hle-
diska, a timto palivem je expertiza na strané zaméstnanc.
Program Festo Didactic tuto expertizu zajistuje v podobé FeZent,
ktera poskytuji nahled z celych 360 stupnd. Panoramaticky
pohled zaméstnanclim umozZziuje, aby feSeni vyvijeli sami a byl
schopni rychle fesit pfipadné problémy — to je stale dilezit&jsi
faktor Gspéchu v naSem pracovnim prostfedi.

Technologie supravoditd je na nejlepsi cesté k tomu, aby pfi-
nesla revoluci do svéta automatizace. SupraSensor, ktery pred-
stavuje priikopnickou studii, jeZ vzajemné oddéluje pracovni
prostor a zafizent, otevira zcela nové perspektivy pro vyvoj Cis-
tych konstrukci a bezproblémovou manipulaci s choulostivymi
nebo kritickymi latkami (strana 8).
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Hlavni téma ZMEny Kdy? sluneZni paprsky
najednou rozzafi proud vodopadu, zména je
patrna okamzité. V tomto vydani ¢asopisu trends
in automation se vénujeme zménam v oboru
technologie supravodict, elektromobility

a distribuce vody a tomu, jak automatizace hraje

klicovou Glohu v urychlovani této zmény.
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8 SupraSensor demonstruje
princip bezdotykové vahy.

Kompas
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Bezkontaktni méfenf a vaZeni: SupraSensor otevira nové perspektivy
pro laboratorni analytickd méfeni a vyrobu v Cistych prostorach.
Poprvé byl vystaven na Hannover Messe 2018. > 8



Elektromobilita
a automatizace.

12

Impulzy

Na vy3si vykon

Elektromobilita je na vzestupu po celém
svété. Ve vozidlech €isté na elektricky
pohon pfedstavuje akumulator mezi 30
a 40 procenty pfidané hodnoty. A svou
ddleZitou dlohu hraji i moderni
automatizacni feSeni. = 12

Festo App World

Rychle, jednoduse, intuitivné.
Prostfednictvim nového portalu Festo App
World lze firmware a stolni aplikace
zakoupit on-line, stdhnout do pocitace

a okamzité pouZivat. & 18

dpfipravené

20

Synergie

VSe na svém misté

Automatizace pomaha laboratofim snizit
jejich rizika souvisejici s prepravou a ruéni
manipulaci. Jak je to mozné, ukazuje kom-
pletné pfedpfipravené manipulaéni feSeni
pro chladirenské systémy u spolecnosti
Thermo Fisher. = 20

Vyroba v rychlém pruhu

V jedné z nejmoderné;jSich automobilovych
karosaren na svété svaruje kabiny naklad-
nich voz( 288 robotd s vyuZitim automati-

zatni technologie od spolecnosti Festo. = 24

Uméni vyroby kuchyni

V partnerské spolupraci se spole¢nosti
nobilia vyviji spolecnost Huttenhdlscher
vysoce pokrocilé systémy pro vyrobni pro-
vozy tohoto vyrobce kuchyni. Komponenty
Festo — vybavené technologif |0-Link — zvy-
Suji flexibilitu a vyuZitelnost zafizeni. = 28

Feseni pro chladirenske systémy." -~
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Napajeni na cestach

V pilotnim projektu v oblasti e-mobility
ve Spojeném kralovstvi figuruje linka na
montaZz akumulatord s manipula¢nim
systémem Pick and Place. Plochy portal
EXCH poskytuje optimalni dynamickou
odezvu.= 32

Zhmotnéna vize

Koncept budoucnosti: patentovany mo-
dularni systém HXG s pfipojenim periférit
pomoci ventilového terminalu MPA-L
umisténého v kazdému modulu. = 36

Jako do bonboniéry...

Pfesnou 3D manipulaci pfi kontrole kuli-
ek do kulitkovych loZisek zajistuji poho-
ny EGC a letmé osa DGEA. > 40

Responzivni balony

Rozdélovaci bloky FR-8-1/2 osazené elek-
tromagnetickymi ventily VUVS 3/2 ovlada-
ji rQst elektronickych ,,strom(“. = 43



Zmeéna perspektiv

Objev mayského mésta v severni
Guatemale naplnil na konci lofiského
roku novinové titulky po celém svété.
Pro archeology Slo o senzacni objev,
nebot poskytl mnoZstvi novych infor-
macfi, které by mohly zcela zménit nas
pohled na mayskou civilizaci. To, co zde
vidime jako reliéf, ve skute€nosti pred-
stavuje az 60 000 jednotlivych staveb —
pyramid, dom, ochrannych zdi,
zemédélskych policek a zavlaZovacich
kanald — na plo3e vice nez 2 000 Ctverec-
nich kilometrd. Tento objev umoznila
technologie lidar. Technologie svételné
detekce a odmérovani vyuZivajici lase-
rové snimani zménila béhem nedavnych

let nas pohled na krajinu a geologické
struktury. V souc¢asné dobé se vyuziva
také v dalSich oblastech, jako je atmo-
sférické mérent, stavebni priimysl

a samocinné fiditelna auta. Lidar nam
dokonce umoznuje nahlédnout do toho,
jaka tajemstvi ukryva neprostupna dzun-
gle. Siroky laserovy paprsek snima
povrch z letadla rychlosti az 200 000
impulz(i za sekundu. Urovefi odraZené
energie a Casové intervaly se vyuzivaji

k vyhodnoceni profill vyvy3seni povrchu.
Ziskana data se poté upravuji pomocit
softwaru, ktery odfiltruje vegetaci, cimz
vzniknou presné 3D obrazy - a hned je tu
novy svét, ¢ekajici na své prozkoumani.







Bezkontaktni méFeni a vaZeni diky technologii supravodici
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Budoucnost €istych konstrukci zavisi na inovativnich
technologickych feSenich, jako je napfiklad
SupraSensor zaloZeny na supravodicich. Oddélenim
pracovniho prostoru a samotného zafizeni otevira
zcela nové perspektivy pro laboratorni analyticka
méfeni a vyrobu v Cistych prostorach.
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V laboratofich musi byt povrchy zcela tésné a musi
umoziovat snadné ¢isténi. Tyto pozadavky lze
splnit prostfednictvim technologie supravodict.



yrobni a zkuSebni zafizeni bu-

doucnosti vyZaduji naprosto &is-

té, sterilni procesy. Poptavka po

vyrobnich prosttedich, ktera ne-
obsahuji Zadné zdroje kontaminace a ru-
Seni, roste v oboru zpracovani potravin,
ve farmaceutickém préimyslu a predevsim
ve zdravotnickych technologiich. V praxi
toho lze dosahnout jediné se znacnymi
vydaji.

Riziko kontaminace

Hlavnim problémem u Cistych prostor je
zarizeni, které je tfeba vnést dovnitf

z vnéjSiho prostfedi. Na tomto vybaveni
mohou vzniknout drobounké trhlinky na
kontaktnich plochach, jeho tvar mize
zplsobovat pfekazky pro dany proces

a v kazdém pfipadé vZzdy predstavuje
riziko kontaminace pracovniho prostoru.
Jiz v blizké budoucnosti se miZeme setkat
s relativné jednoduchym feSenim tohoto
problému v podobé levitace na magnetic-
kém pol3tafi, vychazejici z technologie
supravodicl. Supravodivé materialy svou
podstatou umoZiuji magnetickou vazbu,
pomoci niZ lze vytvofit vzduchovou
mezeru v jakémkoli prostorovém uspora-
dani. Tato technologie vyZaduje velmi
malou energii, nema Zadné naroky na
regulaci a je velmi spolehliva, a to i v pfi-
padé vypadku napajeni v délce az néko-
lika minut. Je tak moZné vyvijet aplikace,
ve kterych se s pfedméty manipuluje bez
jakéhokoli pfimého kontaktu, a to i pfes

sténu. Tyto moznosti skytaji enormni ino-
vacni potencial.

Oddéleni pracovnich prostorii a pouZi-
tého zafizeni
Aby spolecnost Festo predved|a, jak to

mUZe fungovat v praxi, vyvinula sv{j expo-

nat SupraSensor, ktery predstavila na
veletrhu Hannover Messe 2018. Ten
demonstruje princip funkce bezkontaktni
vahy a moZnosti, jak by ji bylo mozné vyu-
Zit v bezpecnostnich komorach, napriklad
pro Gcely biologické a chemické analyzy.
Koncepce zafizeni SupraSensor umoZziuje
méreni rliznych fyzikalnich velitin, jako
naptiklad hmotnosti, hustoty, viskozity

a teploty, pomoci méfictho systému
vychazejiciho z vyhodnocovani sil.

Diky supravodivosti levituje pouze miska
vah s vdZenym materidlem nad zakladni
deskou zafizeni. Riziko kfiZové kontami-
nace kontaktem s pracovni plochou nebo
nastroji tak zcela odpada. Kdyz miska
neni potfeba, lze ji umistit mimo pracovni
prostor bezpetnostni lavice, a ta je tak

v celém rozsahu volna k jinému vyuZiti.
Vedle popsané aplikace u pracovni lavice
lze technologii vychazejici ze supravodici
vyuZivat v Sirokém spektru dalSich apli-
kaci - od sterilni, automatizované vyrobni
linky aZ po zabudovani do reaktor( ve vel-
kokapacitnich procesech v chemickém,
biotechnologickém, farmaceutickém

a potravinarském primyslu.

Levitujici miska vah zajistuje jednoduchou
moZnost ¢isténi pracovniho prostoru.

Vzduchové bublinky ukazuji, jak to
funguje

SupraSensor sestava z hermeticky uza-
viené trubice vyplnéné kapalnym médiem
a upevnéné nad presnou vahou. Na této
vaze je namontovan kryostat se supravo-
di¢em. Plovouci téleso umisténé uvnitf
trubice s permanentnim magnetem je na
spodni strané bezkontaktné propojeno

s vnéjSim supravodic¢em a tim také

s vahou. SupraSensor funguje na principu
vztlaku. Cim vy33i vztlakova sila piisobi na
téleso prostfednictvim magnetu, tim nizsi
je jeho specificka hmotnost. To lze pozo-
rovat na jednom z obou exponat(
SupraSensoru se vzduchovymi bublin-
kami, které se hromadi na plovoucim
télese a vytlacuji ho smérem vzh(ru, pfi-
¢emz vysledek je indikovan na vaze.

Stabilni i v pfipadé vypadku napajeni
Vedle méFeni a vaZeni nabizi tato techno-
logie mnoho dalSich moZnosti, jako napfi-
klad analytické zjisfovani hustoty a visko-
zity, presné méreni nebo sledovani
reaktivnich nebo biologickych procest.
Tato technologie je velmi robustni a sta-
bilni z hlediska prostorovych i ¢asovych
narokd. Levita¢ni funkce vyuZivajici supra-
vodice nevyZaduje Zadné pocitacové fize-
ni a z(stava stabilni po dlouha tasova
Gdobf, dokonce i v pfipadé preruseni do-
davky elektrického napajent.

www.festo.com/supramotion
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SupraSensor: Bezkontaktni méfeni a vazeni.

Dr. Frank Jacob, vedouci projektové
jednotky LifeTech, Festo

trends in automation: Jaka jsou aktual-
né nejpalCivéjsi témata v oblasti lékar-
skych pfistrojli a automatizace laborator-

nich provoz(?

Dr. Frank Jacob: Hlavnimi trendy jsou mini-
aturizace technickych soucasti a systémf,
rostouci automatizace a zapojeni pocita-
covych systémd do laboratornich procest
a poté personalizace, tedy individualné
upravena lécba pro jednotlivé pacienty.
Proto se intenzivnéji zabyvame automati-
zacnimi feSenimi pro prepravu, identifikaci
a analyzu vzorkd, pipetovani a davkovani
kapalnych médii a kontrolu a regulaci pri-
toku plynd s vysokou presnosti— u stale
mensich a mensich objemd.

Stoupajici vzduchové bublinky ukazuiji, jak pracuje vaZici techno-

logie zafizeni SupraSensor: Cim vy33i je vztlakova sila, tim niZ3i je
specifickd hmotnost magnetického télesa.

Kde vidite moZné aplikace pro techno-
logii supravodica?

Dr. Frank Jacob: Schopnost pfemistovat
vzorky bez kontaktu, a tedy zcela bez ri-
zika kontaminace, je ve zdravotnickych
technologiich nesmirné Zadouci. Jakako-
li podoba kontaminace je kriticka pro
dany proces, pricemz ¢asové narocné
procesy Cisténi snizuji produktivitu na-
Sich zakaznik(. Vime, Ze stale jesté
mame kus cesty pred sebou, neZ bude-
me schopni tuto technologii nabidnout
jako katalogovy produkt. LetoSni kon-
cepce supravodivé vahy vsak ukazuje,
jak dokazeme v budoucnosti konstruo-
vat vaZici zarizeni umoZnujici snadné
CiSténf a integrovat ho do automatizova-
nych systému v kombinaci s nasi tech-
nologii pohond.




Elektromobilita a automatizace

v v

Na vySsi vykon

Elektromobilita je na vzestupu po celém svété. Neméni
se jenom podoba silnic, zasadni zménou prochazejii trhy
automobilového primyslu. Korporace po celém svété
intenzivné investuji do vyroby akumulator(. Moderni
automatizacni feSeni v ramci této zmény hraji jednu

z nejdlezitéjsich dloh.
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iSe se rok 2050. Dva ze tfi obyva-
tel Ziji v megaméstech. Mobilita je
néco, co lidé povazuji za dané,
stejné jako vnimaji Cisty vzduch,
ktery dychaji. Elektromobily proudi po sil-
nicich bez jakéhokoli hluku nebo emisi.
Lidé nastupuji a vystupuji, ale za volan-
tem nesedi nikdo — protoZe ten uz ve vo-
zech neni. Samocinné Fiditelna auta jsou
normou. VEk elektromobility je érou, kdy
lidé jiz nepfemysleji o spotfebé, opra-
vach, pojisténi a zaru¢nich reklamacich.
A nepfemysleji ani o jemnych emisnich
Casticich. ProtoZe ty uzZ jednoduse nejsou.
Doslo ke zméné v tom, jak lidé premysleji
a jednaji, a drivéjsi vlastnici aut jsou nyni
uZivatelé FfeSeni mobility. Toto je scénar
predjimany v soucasnosti futurology,
z nichZ néktefi dokonce tvrdi, Ze se situa-

ce vtomto duchu miZe vyvinout uz i dfive
nez v roce 2050. Zatim neni mozZné fici,
zda se tyto predpovédi vyplni. Jedna véc,
ktera je jista, je skute€nost, Ze v oblasti
elektromobility neprobihala nikterak in-
tenzivni aktivita po dobu vice neZ jednoho
stoleti.

Elektromobily existuji jiZ 130 let

Prvni elektromobily se na ulicich Evropy
a Severni Ameriky objevily ke konci

19. stoleti. Flocken Elektrowagen, vyvi-
nuty spole¢nosti Maschinenfabrik

A. Flocken v roce 1888, byl prvnim ¢tyiko-
lovym, elektricky pohanénym osobnim
vozidlem na svété. Francouzsky zavodnik
Gaston de Chasseloup-Laubat ustavil
prvni uznané automobilové rychlostni
rekordy a v roce 1898 prolomil rychlostni
hranici 100 km/h. Na pfelomu stoleti bylo
v USA registrovano priblizné 34 000
elektromobild. Uspéch levné ropy jakoZto
zdroje energie zplsobil postupné zasta-
veni vyvoje elektromobily, neZ ropna krize
v 90. letech 20. stoleti znovu vybudila
povédomi o alternativnich zdrojich
pohonu. Elektromobilita nyni nabira na
rychlosti vSude po svété, a to v nemalé
mife diky vizionafdm a prikopnikdm,
jakym je napfiklad Elon Musk, zakladatel
automobilky Tesla. Jen v roce 2015 bylo
celosvétove zaregistrovano 550 000 elek-
tromobild, a to vedle milion( voz( s hyb-
ridnim pohonem. Experti z mezinarodnich
agentur pro hospodarsky vyvoj pfedpovi-
daji, Ze elektromobily budou v roce 2025
zaujimat kolem jedné tfetiny vSech nové
registrovanych voz( v Evropé. V pfipadé
Ciny je toto &islo je3té vy33i, na drovni
kolem 50 procent, a Cina jiZ prosazuje
vladni opatfeni na podporu e-mobility. Od
roku 2019 budou elektromobily muset
tvofit nejméné 10 procent vyroby kazdého
z vyrobcd, pficemZ tento pozadavek
stoupne na 12 procent od roku 2020. =




»Vyrobci prémiovych automo-

bild jsou nyni hlavni hnaci silou

elektromobility v Némecku

a v Evropé jako takové. Ackoli

\ na scénu prichazeji mozna

. / ponékud pozdé&, zaméruji

vSechny své zkuSenosti na hro-

madnou vyrobu. Spole€nost Festo
v Némecku oznacila elektrifikaci hnaciho
Ustroji za globalni trend jiZz v roce 2009.
VSechny produkty byly testovany s nasimi
zakazniky v suchych prostorach, Cistych
prostorach a v prostredi bez prfitomnosti
médi. Némecky specializovany tym pro
oblast elektromobility naSim zakaznik{im
pomaha zvysovat jejich konkurence-
schopnost na novych a rostoucich trzich.“

Michael Karcher, Festo Némecko

///
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Zasadni svétova zména

Automobilovy priimysl Celi jedné z nejvét-
Sich problematickych vyzev ve své histo-
rii. Ta se zv|a3t citeln& dotkne dodavateld.
Spalovaci motor ma 1 500 aZ 2 000 dild,
zatimco elektromotor jich ma pouze 150
az 200. Elektromotory moZna maji méné
dild, ale celosvétovy vzestup jejich vyvoje
a vyroby a rovnéz vyvoje a vyroby akumu-
latord je relativné velky, zvlasté v souvis-
losti s investicemi prednich svétovych
spolecnosti do této oblasti. Po celém
svété se buduji nové tovarny a vyrobci
vozidel i akumulatord hledaji nejvhod-
néjsi zplsoby automatizace. Samsung
aktualné buduje tovarnu v Madarsku,
zatimco LG postupuje s vystavbou té své
v Polsku. Vyroba lithiumiontovych akumu-
lator(i pfedklada pred automatizatni tech-
nologie specifické Gkoly v celém rozsahu
vyrobniho postupu od vyroby elektrod

a clank{ aZ po montaz akumulatorovych
moduld. Ve vozidlech Eisté na elektricky
pohon predstavuje akumulator 30 aZ 40
procent pfidané hodnoty. Vedle automobi-
lek renomovanych znacek se objevuji

i novi vyrobci elektromobild, a to prede-
v§im v USA (napfiklad Tesla a Faraday
Future) a v Ciné (Next-EV). V &inskych vel-
koméstech jezdi po ulicich jiZz zhruba

13 000 elektrickych voz( taxi, které v pri-

béhu poslednich dvou let dodal €insky
vyrobce BYD.

ReSeni na zakazku
Spolecnost Festo zacala na tento globalné
rostouci trh, ktery elektromobilita predsta-
vuje, dodavat feSeni na zakazku uz v roce
2012.V soucasnosti Festo poskytuje pora-
denstvi a dodava své vyrobky nejvyznam-
néjsim globalnim zakaznik{m, jako
napriklad korejské spole¢nosti LG Chem.
Klicem k tspéchu je Siroka paleta vyrobkd
véetné specifickych bez pfimési médi,
sluZby a nastroje pro konstruktéry a rovnéz
tymy se specializovanym know-how a kom-
petenci k navrhovani nejvhodnéjsich
feSeni, které zakazniklim poskytuji
odborné poradenstvi v oblasti projektovani
a koncepci kdekoliv na svété. Tymu v Jizni
Koreji se podafilo zapojit se do enormné
obsahlého projektu spole€nosti LG

v Polsku. Kim Sung Chul, manaZer vjzkum-
ného institutu pro vyrobni inZenyrstvi

a vyvoje pro vybaveni technologie na
vyrobu baterii akumulator( spolecnosti LG,
Korea: ,,Festo dodava manipulaéni systémy
pro novy provoz v Polsku. Spoleénost LG si
vysoce ceni kompetentniho poradenstvi,
sortimentu vyrobkd, inZenyrskych koncepci
a globalni sité specialistl na obor automa-
tizace, které spolecnost Festo nabizi.“ >
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,Cina je nejrychleji rostouci
trh pro akumulatory. Sestavili
jsme specialni tym key
account managementu,
abychom nasim zakaznikdm
mohli pomahat a pfedavat
nase znalosti a zkuSenosti.*

Marvin Liu, Festo Cina

Rl

,Dodavame spole¢nostem Tesla a Lucid

Motors, tedy dvéma nejslibnéjsSim

start-updm v oblasti elektromobility

- v Silicon Valley. Pomahame naSim

- zakaznikdm a integratortim od koncepci
az po uvedeni do provozu a dale i naSimi
sluzbami a poradenstvim. Jsem hrdy na

nasi spolupraci s konstruktéry spolecnosti Tesla

i na nas prinos k vyvoji vozu Tesla Model 3.

Anish Ramrakhyani, Festo USA




|

Munseok Jang, Festo Jizni Korea
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,»,LG prochazi rozsahlym ristem.
Dynamika vyvoje je velmi prudka

a probiha po celém svété. Jsme
hrdi na to, ze jsme byli spolecnosti
LG vybrani jako jeji hlavni partner
pro elektrické pohony a ventily a ze
jsme se mohli kvalifikovat pro nejvétsi zavod na
vyrobu akumulatorl mimo Koreu.“

V jadru trzniho prostiedi

Aby spole€nost Festo byla schopna plnit
potfeby tohoto trhu s chromnym potenci-
alem pro automatizacni feSeni, udrZuje si
v klicovych zemich tymy, které zakazni-
k&im poskytuji poradenstvi a lokalni tech-
nickou pomoc. Zhruba 80 procent viech

zakaznikd spolecnosti Festo z oboru elek-

tromobility plsobiv USA, v Cind av Jizni
Koreji a dale v Japonsku a stfedni Evropé,

zvlasté v Némecku a Italii. Pro Johannese
Strassera, manaZera pro globalnf klicové

zakazniky a manaZera pro odvétvi elektro-

niky u spole€nosti Festo, je tésny kontakt
se zakazniky rozhodujici: ,,Diky tymdm
odbornik( na hlavnich trzich v Koreji,
Cing, USA a piisluné ¢asti Evropy jsme
globalnim partnerem, s pfimym lokalnim
kontaktem s naSimi zakazniky. Napfiklad
se spolecnosti LG Chem spolupracujeme
vice neZ dva roky.“

Manipulatory Setfii cas a penize

Vyhodu spole€nosti Festo je to, Ze nabizi
,Vse od jediného dodavatele“ — stan-
dardni manipulatory, specialni feSeni

a vyrobky prosté médi, které pfi manipu-
¢lanky a nemohou je kontaminovat.
Nastroje pro konstruktéry umoznuji virtu-
alni tvorbu feSeni a Setfi tak ¢as a naklady
pfi projektovani a konstrukci. Tato faze je
jednou z nejvétsich nakladovych poloZek
v konstrukci a vyrobé strojl a zafizeni

a predstavuje pfiblizné 25 az 30 procent
néaklad( za celou jejich Zivotnost.
Energeticky G¢inné vyrobky a sluzby
pomahaji spole¢nostem sniZovat spo-
tfebu energie ve vyrobé. Odborné znalosti
v oblasti Prlimyslu 4.0 pomahaji vytvofit
vyrobu budoucnosti. B

? www.festo.com/electromobility
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Nové aplikace a licence na software

Festo'App World

Rychle, jednoduse a intuitivné: portal Festo App World nabizi "\.
moZnost pfimého nakupu firmwaru a aplikaci pro pocitace \
on-line, jejich staZeni ze sité a okamZité pouZzivani. Dalsi krok

do digitalniho véku pfi vyrobé strojl a zafizeni.

ak snadno a rychle se nyni dostanete

k poZadované aplikaci, tak obratné

vyvinul projektovy tym tuto novou

moznost. BEhem nejkratSiho mozné-
ho €asu se jeho ¢lentim podafilo spustit
on-line portal, ktery poprvé v historii
umoZiuje nakupovat licence k aplikacim
Festo, stahovat je a okamzité zacit pouzi-
vat.

Nova platforma on-line nenabizi pouze
aplikace pro fizeni vyrobkd, ale také apli-
kace pro pocitace, jako napriklad

FluidDraw pro vytvareni schémat zapojeni

nebo sluzbu App World Schematic
Solution pro projekty EPLAN. V podobé
Schematic Solution na portalu App World
jsme vyvinuli jedinecnou sluzbu, ktera

z identifikacniho kodu pro feSeni konfigu-
rované na zakazku automaticky vytvori
projekt pro EPLAN. Rucni sestavovanti jed-
notlivych maker pro konfigurovatelné

vyrobky, napfiklad ventilové terminaly, je
dnes jiZ véci minulosti.

Nynéjsi platforma on-line bude v brzké
dobé rozSitena o hotové cloudové prehle-
dy pod nédzvem dashboard, které umozni
centralni monitoring. Ten zpfistupni analy-
zy trendd a bude tak mozné zfidit systémy
v€asného varovani a automatickych zprav.
Tato budouci cesta poskytne vyrobcim
strojll a zafizeni dalSi moZnosti ke vstupu
do digitalniho véku. W

Wortd £-.C]

World 0
Dalsi informace a videa najdete na
www.festo.com/appworld
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»Festo App World nabizi navzajem
se dopliujici a univerzalni aplikace
pro Sirokou Skalu dloh a systéml
nasSich zakaznik{.“

Christos Tsionidis, vedouci projektu Festo App World,
Future Motion Solutions Management, Festo

|_Aplikace pro fizeni pohybi — pneuma- Schematic Solution - schémata za
tické funkce definované aplikacemi stiskem tlacitka _
Stejné jako chytré telefony otfasly celym Schematic Solution je nova sluzba portalu
trhem se zafizenimi pro mobilni komuni- App World, ktera z identifik

kace, tak Festo Motion Terminal obratil feSeni na zakazku automaticky vytvori
automatizacni techniku hlavou vzhdru. projekt pro EPLAN podle'norem. Odpada
Prizplsobivému Festo Motion Terminal naroc¢né stahovani a spojovani jednotli-

jsou pfifazovany rlizné pneumatické vych dilt do projektti EPLAN. To, co dfive

funkce prostfednictvim aplikaci. To nejza-  trvalo hodiny, lzeyni zvladnout béhem

jimavéjsi: vSe pracuje se stale stejnym pouhych nékolika minut. Tato sluzba zjed-

hardwarem ventild. nodu3uje praef a tim i potencialni pocet
chyb.

Diky rychlému prifazeni novych funkei pro-

stfednictvim aplikaci mohou vyvojafi strojii Ziskate ki .rﬁpletni projekt ve formatu ZW1

vytvorit jeden jediny zakladni typ stroje pro EPLAN P8 verze 2.3 nebo vyssi. Tato

a poté vybrat pfislusné aplikace, aby jej verze zahrnuje kromé obvyklého sché-
vybavili riznymi funkcemi a vlastnostmi. matuelektrického zapojeni rovnéz obsah,
Portal App World v sou€asnosti obsahuje souhrnné a samostatné kusovniky, pre-

startovaci balicek s aplikacemi Motion Apps  hledové znazornéni konstrukce ve 2D ve
LVolitelny tlak¥, ,,Skrcent pfivodu a odvét- spravném méritku a prehledy fluidnich
rani“ a ,,Proporcionalni regulace pritoku* prvka. Po spusténi portalu App World je
a také dalsi aplikace pro jednotlivé ventily ¢i ~ Schematic Solution k dispozici pro sys-
pro vSechny ventily v terminalu najednou, témy modularnich ventilovych terminald
napfiklad ,,Pfedvolba €asu pohybu“ nebo = VTSA a MPA a rovnéz pro platformu CPX.
»Proporcionalni regulace tlaku*. © Sortiment se bude dale rozSifovat.
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Bezpecné skladovani krve a dalSich laboratornich vzorka:
Chlazeni a snadné vyjimani v chladirenském skladovacim
systému TCAutomation od spole¢nosti Thermo Fisher Scientific.
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Automatizace laboratofi ve Finsku: Kompletné pfipravena manipulaéni feSeni pro chladirenské systémy

VSe na svém
misté

Automatizace pomaha laboratofim sniZit rizika souvisejici

s prepravou a ruéni manipulaci se zkumavkami. Od prijmu vzorkd
krve pres jejich analyzu az po uskladnéni do chladiciho systému pro
jejich skladovani — k tomu slouZzi skvéle integrované moduly pro
automatizaci laboratofi od spole€nosti Thermo Fisher Scientific.
Hotové manipulatory Festo pfipravené k pfimé instalaci slouzi

k hladkému ukladani vzorkd do chladiciho systému a k jejich
vyjimani.



lak na sniZovani nakladl na labo-
ratore je obrovsky. V Némecku na-
priklad zdravotnické laboratore
dostavaji pouze 1,50 eura za ana-
lyzu jednoho vzorku krve. Automatizace
a racionalizace jsou proto pro mnoho la-
boratofi bez alternativy. Odpovida tomu

trend na trhu: centralizaci a slu€¢ovanim
laboratofi roste jejich automatizace o pét
procent ro¢né.

Jednotlivé Easti procesu, jako napfiklad
vkladani vzork(, odstfedovani, otevirani
a zavirani zkumavek, délenf vzorkd, t¥i-
déni, oznacovani stitky, ukladani do
skladu a vyjimani z néj, prebiraji automa-
tizované moduly. Zafizent, které pod
nazvem Thermo Scientific™
TCAutomation™ dodava do celého

svéta jednotka Clinical Diagnostics
Systems, obchodni sou¢ast spole¢nosti
Thermo Fisher Scientific, vyrabéji jeji part-
nefi. Vsechny moduly jsou propojeny
dopravnikem a softwarem pro snadné

Jemna preprava: Sofistikovany modul pro pfenos dovnitf a ven, sloZeny z oto¢ného pohonu ERMO,
pohon{ EGC a krokovych motoréi EMMS-ST, pfemistuje stojany s 68 vzorky na jejich mista v policich.

vyhledavani a vydej vzork(. Koncepce pro
zavedeni tohoto otestovaného a zdoku-
mentovaného manipulaéniho systému
byly vyvinuty finsko-némeckym projekto-
vym tymem spole€nosti Festo.

Spolehlivé chlazeni

Krevni vzorky jsou velmi choulostivé.
Proto je vice neZ nezbytné, aby byly pfed
analyzou ochlazeny. Pro mnohé labora-
tofe je zpracovani 2 000 vzork( krve
denné spise pravidlem neZ vyjimkou.
Pravé ony jsou zavislé na tom, aby se
vzorky po oznaceni Stitkem a prvnich ana-
lyzach bezpecné a v Cistoté dostaly na
svoje chlazené misto ve skladu. A pfede-
vSim aby je tam bylo moZné snadno vyhle-

,Reseni od spoletnosti Festo
pfipravené k pfimé instalaci
uSetfilo naSemu vyvojovému
oddéleni obrovské mnozstvi ¢asu.“

dat. Tyto Glohy vykonava automatizovany
chladirensky modul od spole¢nosti
Thermo Fisher Scientific. Ten dokaZe vlo-
Zit aZ 14 800 vzorkl a pfepravit je zpét

k analytickému modulu za (¢elem dal3iho
testovani. Je-li nezbytné testovat krev
nékolikrat za sebou, vzorek lze opako-
vané a bezpecné vloZit do chladiciho
modulu a zase z néj vyjmout, aniz by se
znehodnotil nardistem teploty.
Automatizované manipula¢ni feSeni rov-
néz sniZuje riziko kontaminace systému
v dlsledku padu zkumavek.

Spolehlivost a pfistupnost
,»MEéli jsme velmi prisné poZadavky nejen
na disponibilitu, ale také na spolehlivost



a bezpecnost a rovnéz moznost snadného
¢isténi a pfistupu, a to napfiklad i pfi
vypadku napajeni,“ potvrzuje Janne
Jdrvinen, vedouci manaZer marketingu
podnikové jednotky Clinical Diagnostics
Systems. UZivateli systému jsou labora-
torni technici, nikoli odbornici na
automatizaci.

Roboticky modul od spole€nosti Festo pfi-
praveny k pfimé montaZi vklada a odebira
zkumavky do stojand a ze stojan(, do
nichZ se vejde aZ 68 vzorkd. Manipulacni
feSeni umoznuje kapacitu az 700 vzork(
za hodinu. Zakladem chladirenského sys-
tému — se Sitkou 3,65 m, vyskou 2,20 m

a hloubkou 1,70 m - je uchopovaci a pre-
pravni systém s odpovidajicimi elektric-
kymi soucastmi od spolecnosti Festo.

Koordinovana technologie

Toto feSeni na zakazku je vybaveno elek-
trickymi pohony, jako napfiklad otoénymi
pohony ERMO, pohony EGC s motory
EMMS-ST a EMMS-AS a jednoduchymi
ovladaci motort CMMO-ST a CMMP-AS.
Ridici jednotka CPX-CMXX je zodpovédna
za pohyb manipulatoru systému v sourad-
nicovém systému X/Y. Tento inteligentni
modul v terminalu CPX pro fizeni jednotek
elektrickych pohond koordinuje celou
pohybovou sekvenci kartézskych soufad-
nic kinematiky. Nastrojem Festo
Configuration Tool |ze nakonfigurovat dvé
skupiny pohoni, kazdou aZ se ¢tyfmi
osami pohybu. Modul se nemusi progra-
movat, stac¢i mu pouha parametrizace
nebo uceni se béhem pohybu pohond.

Kratsi ¢as do uvedeni na trh

,»Abychom mobhli odleh&it nasemu kon-
strukénimu a vyvojovému oddéleni

a urychlit nase interni €asové plany, pové-
fili jsme spole¢nost Festo Glohou dodani
kompletnich manipulatord véetné polico-
vého systému,* vysvétluje Jan Ost, vedouci
programovy manazer, oblast automatizace
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Zajistuje pohyb ve sméru X/Y podél policového systému: Inteligentni modul CPX/CMMX.

u podnikové jednotky Clinical Diagnostics
Systems, a dodava: ,,Pro chladirensky
skladovaci systém TCAutomation jsme do-

dali vn&j3i plast, celkovou konstrukci
a software, zatimco spole¢nost Festo vyvi-

nula ovéreny a otestovany subsystém. Nej-

vétsi vyhodou byla rychlost, kterou byla
spolecnost Festo schopna feSeni dodat.
Prvni prototypy v podobé modelu 3D jsme
obdrZeli po pouhych dvou mésicich,

a mohli jsme proto vyznamné zkratit ¢as
uvedeni naseho produktu na trh.” B

@ www.festo.com/lab

% www.festo.com/ermo

@ www.festo.com/emms-st
@ www.festo.com/cmmo-st
@ www.festo.com/cpx-cmxx

»,Predepsané skladovani
pri teploté 4 °C
znamena, Ze laboratore
mohou zarucit vysoce
spolehlivé vysledky.*

Janne Jérvinen, vedouci produktovy a marketingovy manazer,

podnikova jednotka Clinical Diagnostics Systems spolecnosti
Thermo Fisher Scientific

Thermo Fisher
Scientific Oy
Clinical Diagnostics
Systems

Ratastie 2, P.0. Box 100

01621 Vantaa

Finsko
www.thermofisher.com/tcautomation

Obor podnikant:

Vyroba analytickych pfistrojd, labo-
ratorniho vybaveni, automatizacnich
feSent, reagencii a spotfebnich mate-
rial pro in-vitro diagnostiku a pro
obecné laboratorni pouZziti.




Témér zcela automatizovana karosarna

Vyroba
v rychlém pruhu

Karosarna spole¢nosti Scania v Oskarshamnu ve Svédsku je s 95% stupném
automatizace jednim z nejmoderné&jSich provoz( na vyrobu vozidel na svété.
PFi nejvy3Si mozné mife individualizace: na konci montazni linky se vSechny
kabiny pro fidice lisi. Je to jiz Priimysl 4.0? Vyrobky Festo pro automatizaci
tvofi dobry zaklad.



V dokonalém souladu: Plechové dily
se upinaji v pneumatickych
pripravcich a svafuji se, proces fidi
ventilové terminaly CPX/VTSA
(predu vpravo). Mezi vyrobky stojf
zakladatelé projektu Evert Forsberg
(vlevo), Lars Kreutner (vpravo), oba
ze spoletnosti Scania, a Leif Lindahl
(uprostred) ze spolecnosti Festo.

yrobce prémiovych automobild
Scania montuje od roku 2016
individualni kabiny nakladnich
voz( podle jednotlivych objed-
navek —a €ini tak témé¥ vyhradné pomoci
288 robot. ,,Je mi zcela jasné, Ze prémi-
ovy vyrobek se musi vyrabét v prémiové
tovarné,“ vysvétluje Marcus Holm, mana-
Zer zavodu na vyrobu karoserii kabin
u spoleénosti Scania v Oskarshamnu.
»Vysledkem vysokého stupné automatiza-
ce je vynikajict kvalita, dobré pracovni
podminky a ergonomie pro naSe pracovni-
ky,“ dodava.

Tovarna budoucnosti
Roboty umistujf dily paneld na upevfio-
vaci stanice a svaruji je. Zaméstnanci se

a karosarné, Scania (na fotografii vlevo)

staraji jen o prisun materialu do stanic

a dohli# na chod stroje. Svédské predpisy
na ochranu zdravi a bezpetnosti pfi praci
tak jako tak znemozZznily pouzivani ruénich
svafovacich zafizeni, ktera byla tézka

a obtiZné se s nimi manipulovalo. Navic
smérnice na zajisténi bezpecnosti prace
vyZaduji z ddvodu vyzafovani danou mini-
malni vzdalenost mezi svarovacimi kles-
témi a obsluhou.

Vylouceni ru¢niho svafovani z montazni
haly vyuZiva Scania dvojnasob: ,,Znamena
to pro nas lepSi procesy a lepsi kvalitu,
vysvétluje Lars Kreutner, vedouci projektu
vyroby karoserif kabin u spole¢nosti
Scania v Oskarshamnu. Aby Scania mohla

automatizaéni technologie vyuZivat
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»Zvolili jsme nakonfigurované
ventilové terminaly Festo
CPX/VTSA. Jejich vghodami
jsou Ethernet, diagnostika,
bezpecnost a energeticka
Gcinnost.“

Evert Forsberg, automatizacni technik a elektroinZenyr v lisovné

.....

zaméstnanci uci pouZzivat roboty a auto-
matizacni technologie.

MozZnost mnoha variant

VSechny nakladni automobily vyrabéné
spolecnosti Scania vazi vice nez 16 tun.
Tato spolecnost si vybudovala dobré
jméno jakoZto vyrobce specialnich vozi-
del, napfiklad pro hasice nebo svoz
odpadu. Uz samotné tyto okrajové trhy

vyZaduji stovky tisic rdiznych variant.

»MozZna vas prekvapi, kdyz se dozvite, Ze
nabizime dokonce jesté vice moznosti
individualnich dprav pro nakladni vozy,
nezZ kolik jich je v oblasti vyroby osobnich

o

automobild,“ vysvétluje Evert Forsberg, =



V karoséarné Scania v Oskarshamnu svafuje 288 roboti kabiny nakladnich voz(.

Oskarshamn je primyslové mésto na vjchodnim pobfezi Svédska, pfiblizné
300 km jizné od Stockholmu, a sméfuji odtud dopravni linky k vyletnim
ostroviim Gotland a Oland. V roce 2017 zde 2 700 pracovnikil smontovalo
nejrliznéjsi kabiny pro vdechny modely znacky Scania. Kabiny se nasledné

prevaZeji z Oskarshamnu do montaznich provoz( Scania v Sodertélje
nedaleko Stockholmu, Zwolle v Nizozemsku a Angers ve Francii, kde se
namontuji na kompletni nakladni podvozky.

automatizacni technik a elektroinZenyr

v lisovné a karosarné spolecnosti Scania.
Ve vyrobé osobnich automobill ma kazdy
typ vozidla svou vlastni montazni linku.
»My vdak montujeme vSechny typy kabin,
které Scania dodava, na jediné montazni
lince,” dodava Forsberg.

Primysl 4.0 v praxi

Tovarna nese podstatné znaky Primyslu
4.0: hromadna vyroba vozidel na zakazku,
schopnost pfizpdsobit se diky technice
fizeni, schopnosti diagnostiky a energe-
tické dacinnosti a bezpe€nostni feSeni.
»Pro véechny dodavatele zafizeni plati
modularni koncepce standardizace,” fika

Forsberg. Nakonec se mohou operatofi
v tovarné spolehnout na osvéd¢ené auto-
matizacni celky.

Dal3im cilem je pfedchézet zbytecné Siro-
kému spektru skladovych zasob néhrad-
nich dilt. V3echny plechové dily se upinaji
do pneumatickych pfipravkd a svafuji.
,,Cilené jsme se rozhodli pro nakonfiguro-
vané ventilové terminaly Festo typu CPX/
VTSA,“ fika odbornik na automatizaci
Forsberg: ,,Ty nam poskytuji mnoZstvi
vyhod - od pfipojeni do sité Ethernet

a webového rozhrani pres diagnostiku,
bezpetnost a Profinet aZ po vysokou
energetickou Géinnost.“ Ventilové termi-

naly CPX/VTSA jsou vlastné jedinym roz-
hranim pro Profinet — odpadaji dalsi
kabely. Ventilové terminély poskytuji pro-
stfednictvim platformy pro automatizaci
CPX diagnosticka data, ktera lze vyuZivat
ke sledovani zafizeni ve smyslu predik-
tivni Gdrzby: ,,Soucasti zafizeni mizZeme
ménit dfive, neZ selZou a zastavi vyrobu,*
vysvétluje vedouci projektu Kreutner.

Zony s riznym tlakem

,»PresvédCila nas také bezpe€nostni struk-
tura ventilovych terminalG,“ ¥ika Forsberg.
CPX umoZiiuje provozovat z6ny s riznym
tlakem a odvétravat jednotlivé ¢asti, je-li
v nich nutny zasah. ,,MdZeme zkontrolo-
vat relevantni €asti systému pomoci
mobilnich panel(, aniZ bychom museli
hledat jehlu v kupce sena podle chyb

v celém systému.“ Opétovné spusténi
tlaku v jednotlivych ¢astech systému je
navic mnohem energeticky Gspornéjsi nez

znovu spoustét cely systém.

Svarovaci roboty vyZaduji stlaceny vzduch
pro pohyb svafovacich klesti a k upinani
plech. Chladici voda chrani svarovaci
zafizeni pred prehfivanim. Spolecnost
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Integrace do bezpecnostniho plotu pro snadnou obsluhu: Kompletni sestava pro tpravu stlateného
vzduchu a vody pro chlazeni svafovacich klesti véetné jednotky na dpravu stla¢eného vzduchu fady MS.

Festo dodava kompletni jednotky pro
Gpravu stlaceného vzduchu a chladici
vody pro svarovaci klesté. U spolecnosti
Scania jsou tyto celky z dlivodu snadné
obsluhy integrovany do bezpe€nostniho
plotu — vEetné jednotky na Gpravu stlace-
ného vzduchu fady MS.

Spolehlivé frézovani Spicek elektrod
Pro statické svafovaci klesté vyvinula spo-
le€nost Festo presné podle specifikaci
firmy Scania a ABB kyvné rameno, které
vZdy pfibliZi zafizeni na frézovani Spicek
k elektrodam po zhotoveni kazdych 150
bodovych svar(i. Ramena jsou pfesné
polohovana pomoci elektrickych valcd
Festo DNCE s krokovymi motory EMMS.
Timto feSenim spolecnost Festo zkratila
Cas cyklu o vice neZ polovinu.

Vysvétleni: elektrody svafovacich klesti se
pouZivanim otupuji, a musi se proto pfi-
blizné po 150 bodovych svarech ofrézo-
vat, aby bodové svary byly dokonale
pfesné. ,,Frézovani elektrod je stejné jako
orezavani tupé tuzky,“ vysvétluje Leif
Lindahl, byvaly key account manager pro
spolecnost Scania u spole¢nosti Festo.

Rozvadét Festo pro frézovani elektrod
obsahuje ovladace motord CMMS a CPX,
ktery komunikuje s ovladaci motord

a fidici jednotkou nadfazeného systému
robotického fizeni po siti Profinet. ,,Ani
téma bezpetnosti nepfislo zkratka: pra-
covnici obsluhy jiZ nemusi po ofrézovani
vstupovat do prostoru robotickych jedno-
tek, aby spravné sefidili polohu elektrod
pro bodové svary,“ dodava Lindahl.

Sériovost uz od 1 kusu

Scania ohlasuje v Oskarshamnu novou
éru ve vyrobé aut. Karosarna se témér
Gplnou automatizaci, ale sou¢asné i vyji-
mecnou pfizplsobivosti az do sériovosti 1
znatné vyvinula smérem k Priimyslu 4.0.
Nova tovérna se stala Skolou: podobny
zavod buduje spole€nost Scania v brazil-
ské pobotce v Sdo Paulu.

% www.festo.com/automotive
@ www.festo.com/cpx-vtsa
@ www.festo.com/ms
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Scania AB

Spolecnost koncernu
Volkswagen Group
151 87 Sddertdlje
Svédsko
www.scania.com

Obor podnikani:

Tézka uzitkova vozidla (nakladni auto-
mobily a autobusy), lodni
a pramyslové motory.
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Plné automatizovany montazni systém s rozhranim 10-Link®

Umeéni

vyroby kuchyni

Nebylo nahodou, 7e se spole¢nost ,,nobilia“ stala nejvétsim evropskym vyrobcem
kuchyni. Zakladem jejiho receptu na Uspéch je efektivni vyroba kuchynskych skfinék
na vysoce automatizovanych montaznich zafizenich. Mnoha z nich pochazi ze
spolecnosti Hiittenhdlscher, ktera pomoci vyrobki Festo pro automatizaci —
vybavenych komunikaci 10-Link® — zvySuje pfizplsobivost a disponibilitu stroj(.

obilia vyrabi kolem 3 000 kuchy-

ni kazdy pracovni den. Ke kazdé

kuchyni patii primérné deset

skiinék. Ro¢né tak nobilia vyrabi
pfiblizné 660 000 vestavnych kuchyni, ¢i
vyjadfeno jinak, vice nez 6,5 milionu ku-
chynskych skfinék. , Takovato kapacita
jednoduSe neni moZna bez vysokého
stupné automatizace,“ vysvétluje Martin
Henkenjohann, vedouci vyvojového oddé-
leni spolecnosti nobilia. ,,Principialné jde
o to, Ze spotfebitelé, jde-li o jejich kuchy-
ni, maji velmi individualni o¢ekavani. To
Casto vede k vyrobé v sérii uZ od jednoho
kusu.“

Spickova feSenf pro naroéné pozadavky
Diky cenové efektivni a spolehlivé vyrobé
je spolecnost nobilia schopna plnit své
vlastni naro¢né poZadavky z hlediska
kapacity, rychlosti a vykonu — ve spojeni
se spolehlivym plnénim dodacich hit

a kvalitou sluzeb. Spole¢nost
Hiittenhdlscher vyviji se svym specifickym

know-how v tésném partnerstvi se spolec-

nosti nobilia Spickova feseni montaznich
zafizeni na zakazku. ,Zdkladem pro nase
trvale se zlepSujici postupy jsou technolo-
gické inovace. Mnohé z nich — jako napfi-
klad komponenty se schopnosti
komunikace pfes I0-Link® nebo Motion
Terminal — jsou od spolec€nosti Festo

a vyznacuji se vysokou kvalitou vyrobki,

kompetenci poradenstvi a nabizenymi
feSenimi,“ fika Daniel Hiittenhélscher.
Nejnovéjsi plné automatizované montazni
zafizeni na vyrobu zasuvek do kuchyn-
skych sk¥inék, které spole¢nost
Hiittenholscher firmé nobilia dodala, je
patrové. V hornim patfe se obrabi ¢elni
panely pomoci tzv. ,vrtaciho mandlu“ -
pripravku, ktery je opatfi nezbytnymi
montaznimi otvory. Ve spodnim patre
stroje se soub&zné montuji prislusné
zasuvky. Poslednim krokem je montaz,
kdy se €elni panel usadi na celo zasuvky.

Podle probihajicich zakazek prochazeji
vyrobou poZadované varianty €elnich
paneld s odliSnymi rozméry, z rlizného
materialu a v rliznych barvach. ,Celni
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panely v systému slouZzi néco jako pred-
loha,“ fika Henkenjohann. Jakmile se €elni
panel vloZi do stroje, systém nacte jeho
pfesnou identitu prostfednictvim ¢aro-
vého kédu. Pomoci téchto (dajl se vrtaci
systém automaticky nastavi na velikost
panelu a poZadované usporadani otvord.
Soucasné se v dolnim patfe zaéne monto-
vat pfislusny ram zasuvky. Na konci linky
se Celni panel a ram spoji a vytvofi hoto-
vou zasuvku.

Hvézdy v pneumatice

S panely a zasuvkami pohybuji mezi jed-
notlivymi operacemi pneumatické pohony
ze skupiny ,,Hvézdy v pneumatice®, zasta-
vuji je a upinaji je pri obrabéni. V praSném
prostiedi se projevuje kvalita pohon(i =

»lechnicka dostupnost

a maximalni pfesnost zafizeni
maji nejvyssi prioritu. Proto od
naSich dodavatelll stroju vyZa-
dujeme, aby pouzivali techno-
logie spole€nosti Festo.“

Martin Henkenjohann, vedouci vyvojového oddéleni spolecnosti nobilia
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Automatizacni technologie od spolecnosti Festo ma na starosti
pohyby Eelnich panell a zasuvek od jedné €asti montazniho
zarizeni k dal3f a rovnéZ bezpecné zastaveni a upnuti pfi obrabéni.

ADN, DNC, DFM, DSBC a DSNU jejich

robustnosti a Zivotnosti. Instalované port-

folio vyrobkd dopliiuji sané SLT. Hvézdy
v pneumatice obsahuji 2 200 vyrobkd pro
automatizaci, které se vyznacuji robust-
nosti, atraktivnimi cenami a snadnou
dostupnosti kdekoli na svété. Jejich opti-

malizovanymi funkcemi lze vyfesit 80 pro-

cent veSkerych automatizacnich dloh.
»Vysoka kvalita automatizacnich vyrobkd
Festo pro automatizaci je praveé ten
dlvod, proc je témér vSichni nasi zakaz-
nici pozaduji ve svych specifikacich,
vysvétluje Daniel Hittenholscher.
Napriklad ve specifikaci nejnovéjsiho sys-
tému dodaného firmou Hiittenhdlscher

spoletnosti nobilia bylo uvedeno, Ze se
musi pouZit rozhrani 10-Link®. ,,Je tomu
tak jednoduse proto, Ze se nam podafilo
presvédcit konstruktéry a techniky ze
spolecnosti Huttenhélscher a nobilia

o vyhodéach této technologie pfipojeni,”
vysvétluje Viktor Peters, odborny poradce
spolecnosti Festo.

Vyssi disponibilita zafizeni diky 10-Link®
Vsechny pneumatické funkce jsou fizeny
ventilovymi terminaly VTUG s rozhranim
10-Link®. Ty jsou malé, kompaktni, maji
veliky prltok a obsahuji jednoduchou
technologii pfipojent. 10-Link® je jed-
notna, standardizovana, a proto efektivni

,»10-Link® umoznuje v pfipadé servisu podstatné
rychlejsi vyhledani chyb a postara se o to, aby se
stroj co nejrychleji znovu rozbéhl. Tim se vyrazné
zlepSuje disponibilita zafizenti.*

Daniel Hiittenholscher, generalni feditel, Hiittenhdlscher Maschinenbau GmbH & Co. KG

technologie z hlediska instalace a zapo-
jeni. Zafizeni s rozhranim 10-Link® lze
snadno a pohodIné nastavovat — a pfi
vyméné okamZité a bez dalSich softwaro-
vych nastroji uvést do provozu.

,V ptipadé servisu umoznuje 10-Link®
podstatné rychlejsi vyhledavani zavad

a postara se tak o to, aby stroj znovu
rychle béZel,” fika Huttenholscher. Je to
mozné proto, Ze Festo 10-Link® Master
disponuje rozsahlymi diagnostickymi
moZnostmi. Kromé toho se zafizeni s roz-
hranim 10-Link®, napfiklad inteligentni
snimace a pohony, dokaZou pfi vyméné
automaticky nastavit. ,,Tim se znacné zvy-



Setii Eas pfi montazi: S rozhranim 10-Link® odpada pfipojovani ventilt jednotlivymi kabely — vy-
razné klesa pracnost pfi elektrické instalaci.

Suje disponibilita naSich zafizeni,”“ dodava

Henkenjohann.

Modernizace systémi smérem

k Pramyslu 4.0

Rychle a standardné lze pfenaset kom-
plexni diagnostiku a zavést i sledovani
stavu a prediktivni Gdrzbu. Festo nabizi
rdizna zafizeni 10-Link®, od mnoha fad €i-
del az po ventilové terminaly, elektrické

pohony a ovladate krokovych motord. Po-

dle Daniela Hiittenholschera plati toto:

»Touto moderni technologii pfipojent zvy-

Suje spolecnost Festo zasadné hodnotu
nasich zafizeni a pfenasi nas o krok blize
k dosaZeni principd platformy

Prlimysl 4.0. ProtoZe odpada propojeni
jednotlivymi vodici, sniZuje 10-Link® vy-
razné namahu pri elektrické instalaci.

Diky softwaru lze nastaveni parametr( ko-

pirovat a uSetfit mnoho ¢asu béhem uva-
déni do provozu.”“ M

@ www.festo.com/iolink
@ www.festo.com/vtug

Link to video:
www.festo.com/wood
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Plné automatizované
montaZni zafizeni ngd
vyrobu zasuvek prg
kuchynské skitiky

nobilia-Werke

J. Stickling GmbH & Co. KG
Waldstraf3e 53-57

33415 Verl

Némecko
www.nobilia.com

Obor podnikant:
Vyroba a prodej vestavénych
kuchynt.

Hiittenholscher
Maschinenbau GmbH
& Co. KG

Grasweg 47

33415 Verl

Némecko
www.huettenhoelscher.de

Obor podnikant:

Projektovani, konstrukce a montaz
jednodcelovych strojl a robotickych
aplikaci pro nabytkarsky pramysl

a dalsi primyslova odvétvi.
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Napajeni
na cestach

Trend sméfujici k elektromobiliim je zfejmy. Jejich
Gspéch vSak zavisi na vykonnych a cenové vyhodnych
akumulatorech. Ve Spojeném kralovstvi poklada pilotni
projekt AMPLIiFIl spolecnosti WMG zaklady nové
generace trakénich akumulator(. Podili se na ném
inovativni automatizacni technika spole¢nosti Horizon
Instruments s manipulatorem Festo Pick-and-Place.

yvoj elektromobilll se rozjizdi.
Cina nastavila sama sob& i vy-
robctim automobild ambiciézni
cile ve formé 12% podilu elekt-
romobill. Francie ma vizi pouZivat v roce
2040 jiZ jen elektricky pohanéna vozidla.
Volvo oznamilo sviij zamér ukontit vyrobu
vozidel pohanénych spalovacimi motory
uz v roce 2019. Spole€nost London Taxi
Company rovnéZ naznacila svij zamér pfi-
nést na trh elektricka taxi a zménila sv(ij
nazev: London Electric Vehicle Company.
Kultovni vozidla vypadaji klasicky jako
v minulosti, jezdi ale potichu a bez emisi.
Trend smérem k elektromobiltim nésledu-
je ivlada Spojeného kralovstvi a v cerven-
€i 2017 oznamila rozsahly investitni pro-
gram na podporu vyvoje technologii
akumulatord.

Pilotni projekt Automated Module-to-pack
Pilot Line for Industrial Innovation (auto-
matizovana pilotni linka na montaz moduld
pro primyslové inovace), zkracené

AMPLIFIl, demonstruje, jak efektivni auto-
matizace dokaZe pfispét ke konkurence-
schopné vyrobé trakénich baterii v Evropé.

Vyvinuto pro malé prostory

Viyrobce jednotcelovych strojl a integra-
tor Horizon Instruments vyvinul v rdmci
pilotni linky na montaz akumulatort
AMPLIFIIl vysokorychlostni systém na ode-
birani akumulatorovych €lankd. Ten pred-
stavoval jedine€nou vyzvu pro
technického feditele Daniela Boltona

a jeho tym. P¥i navrhovani konstrukce
vyrobni linky na vyrobu akumulétorovych
modul museli zvladnout fadu technic-
kych a praktickych dkold: ,,Méli jsme rela-



tivné stisnény prostor, do kterého se
zafizeni muselo vejit, prisny rozpocet

a rovnéz stanovenou dodaci lh{tu, pou-
hych sedm mésicl. Potfebovali jsme také
nalézt zplsob, jak elektricky otestovat
kazdy ¢lanek, jak v pripadé potreby
¢lanky oto€it a umistit je do kazdého
modulu, a to s vyjimecnou presnosti

a rychlosti.“ Jednou z kli€ovych Gloh
tohoto pilotniho zafizeni je soucasné tes-
tovani proudu a napéti skupiny 30 €lankd

pfed jejich uchopenim a uloZenim do aku-

mulatorovych moduld. PouZiti 30 samo-
statnych tester akumulatord
nedovolovaly vysoké néklady a naroky na
prostor. Bylo nutné najit néjaké =
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Cilem projektu AMPLIFII je prokazat realizovatelnost koncepce nové montazni
linky na vyrobu automobilovych akumulatord. Je podporovan investici ve vysi
14 miliond liber (15,6 milionu eur).

Automatizovana pilotnf linka na montaZz moduld pro prdmyslové inovace
spojuje sily odbornikd na automatizaci ze spolecnosti Horizon Instruments

s experty ze spole€nosti Jaguar Land Rover, JCB, Alexander Dennis (ADL), Ariel
Motor Company, Delta Motorsport, Potenza Technology, Trackwise, HORIBA
MIRA, The University of Oxford, Axion Recycling a Augean. AMPLIiFll vede
predni vyzkumna a vzdélavaci skupina WMG pfi University of Warwick.
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feSeni. Spolecnost Horizon Instruments
vyvinula na zakazku spole€né s vyzkum-
nou a vzdélavaci skupinou WMG pfi uni-
verzité ve Warwicku rozhrani

s multiplexorem, které umozZnuje pouZzit
na v3e jediny tester. Vedle viditelné

Gspory mista a naklad( je také moZné sbi-

rat srovnavaci (idaje o stavu zkousky.

ReSeni na zakazku za osm tydnd

Po testovani se akumulatorové ¢lanky
presné usporadaji a v pfipadé potreby se
pretoCivzhlru nohama. Poté je manipula-
tor Pick-and-Place uklada na modul ulo-
Zeny na dopravniku. Linku lze

zkonfigurovat tak, aby v tomto kroku mani-

pulovala vZdy s pfesnym poctem ¢lanka,
ktery se nékdy mizZe ménit. Typicky pocet
¢lank{ na modul je 100, pficemZ celkova

hmotnost po montaZi €ini priblizné 9 kg.
Pro rychlou a presnou manipulaci dodala
spole€nost Festo kompaktnia kompletni

feseni s kartézskou robotickou technologif.

,»Nepotfebovali jsme koordinovat vice
dodavatell nebo si zabyvat kompatibilitou
vyrobk(,* vysvétluje Daniel Bolton.
,,B&hem pouhych osmi tydnl od zadani
objednavky jsme jizZ méli hotovy systém na
zakazku. Spole€nost Festo ndm technicky
poméhala béhem konstrukce, instalace

i uvadéni do provozu.“ Pomoci nového
automatizacniho systému lze béhem

1,2 sekundy kazdy ¢lanek uchopit, oto€it,
polohové vyrovnat a uloZit do modulu.

Premiéra ve Spojeném kralovstvi
Srdcem systému na zdvihani a ukladani
akumulatord je Festo EXCH-60. Tento plo-

Specialista na automatizacni fesent,
spolecnost Horizon Instruments,
prevzala plochy portal Festo

a zaclenila jej do konstrukce.

Vysokorychlostni manipulace
Pick-and-Place s clanky
akumulatort pomoci plochého
portalu EXCH od spolecnosti Festo.

chy portal byl vyvinut pro montazni ope-
race, b€hem kterych se musi rychle

a prizplsobivé polohovat malé a lehké
hromadné vyrabéné zboZi. Dva stacio-
narni motory dodavaji portalu EXCH nej-
vyssi dynamiku. Tim, Ze jednotlivé osy
pohybu nevyZaduji samostatné portély, je
zaru€eno presné vyrovnani. Pfi rychlos-
tech az 5 m/s a zrychleni az 50 m/s2 lze
vykonat 100 operaci za minutu s opakova-
telnou presnosti 0,1 mm. Pro Steva
Sandse ze spolecnosti Festo znamena
pouZiti portalu EXCH priikopnicky krok:
,V tomto projektu jsme tento plochy por-
tal pouzili ve Spojeném kralovstvi poprvé.
Automatizacni technologie, jeZ je nyni
zaclenéna do této pilotni linky na vyrobu
akumulatord pro elektromobily, byla
ptvodné vyvinuta pro vyrobu solarnich



Prikopnicky krok s plochym portalem EXCH: Automatizacni technologie,
jez je nyni zaclenéna do této pilotni linky na vyrobu akumulatord pro
elektromobily, byla plivodné vyvinuta ke konstrukci solarnich ¢lankd. Je
idedlni pro manipulaci s jemnymi sou€astmi a jejich ukladani na pfislusné
misto s vysokou pfesnosti.

¢lanka. Je idealni pro manipulaci s jem-
nymi soucastmi a jejich ukladani na pfi-
slusné misto s vysokou presnosti.“ Plochy
portal je fizen ventilovym termindlem
CPX. Spojuje kombinaci nejmoderné;jsi
elektroniky a pneumatiky na jediné samo-
statné zakladné.

DlaZzdime cestu do budoucnosti

Nové automatizacni feSeni vyvolalo zajem
pfesahujici obory vyroby strojl a automa-
tizanich technologii. Pro profesora Ro-
berta Harrisona z University of Warwick je
tento pilotni projekt dikazem, ,,Ze vyso-
korychlostni zafizeni na odebirani ¢lank
a dalSi stanice umoZnuji automatizovanou
integraci ¢lank do moduld. Otevira se
tak cesta k odpovidajicimu vybaveni ce-
lych vyrobnich zakladen®. Profesor

v

Harrison véfi, Ze tento projekt pom{Zze vy-
vinout dalsi generaci trakénich akumula-
tord pro elektromobily a hybridni vozidla.
»Bude kombinovat nejlepsi lidské a auto-
matizované montazni metody k vyrobé
akumulatorovych moduldl a poloZi zaklady
automatizace pro fetézec dodavateld do
automobilek ve Spojeném kralovstvi,*
fika tento odbornik na automatizaéni
systémy. W

@ www.festo.com/electromobility
® www.festo.com/exch
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»Projekt pomuze
vyvinout dalSi generaci
trakénich akumulator(
pro elektromobily

a hybridni vozy.“

Robert Harrison, University of Warwick

WMG

Coventry CV4 7AL
University of Warwick
Anglie
www.warwick.ac.uk

Obor podnikani:
Vyzkum a vyvoj.

Horizon Instruments

Ghyll Industrial Estate
Heathfield, East Sussex
Spojené kralovstvi
www.horizoninstruments.co.uk

Obor podnikant:
Konstrukce a vyroba integrovanych
automatizacnich feSeni.
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Koncept HXG je postaveny na zakladu

" . Sestibokého robotického pracovisté (tzv. jadro),

 kek erému se pripojuji autonomni moduly.

Regenf pro Pramysl 4.0

/hmotnéna vize

Obor primyslové automatizace je velmi kreativni zaleZitost

a dava prostor pro velkou variabilitu feSeni. MySlenkovy koncept
na pozadi vSak z(istava zpravidla stejny: zadani (technologicky
proces) > navrh odpovidajiciho jednolcelového stroje €i linky
- jeho vyroba a uvedeni do provozu... Ale co kdyz je jiz takovy
koncept svym zplsobem nedostate¢ny?

této dobé, charakteristické dy-
namickym vyvojem, nenf viibec
jednoduché odhadnout dobu
trvani vyroby konkrétniho vy-
robku a pruzné reagovat na zmény ve vy-
robnim procesu ve vztahu k vysi investice
do vyrobnich prostfedkii. Re$enim mize
byt univerzalita prostfedkii zajistujicich
automatizovanou vyrobu. Spole¢nost
Acam Solution, s. r. 0., proto pfichazi
s konceptem chytré automatizace pramy-
slové vyroby univerzalni robotickou bu-
kou HXG.

0d softwaru k HXG

Jan Simurda a Pavel Bortlik, zakladatelé
spoletnosti Acam Solution, disponuji
nejen technickym nadanim a obchodnim
duchem, ale také velmi dobrym pozorova-
cim talentem. Po absolvovani studia
kybernetiky na VUT v Brné a kratkém
plsobeni ve sféfe vyvoje se osamostatnili
a své podnikatelské zkuSenosti, nabyté jiz
béhem studif, definitivné zformovali do
podoby spole¢nosti Acam Solution. Jejim
stéZejnim pfedmétem Cinnosti se stala
priimyslova automatizace.



Zacali vyjvojem softwaru, od kterého se
dopracovali k vjvoji a konstrukci jedno-
Gcelovych strojt a linek. Ostatné tém se

v pfipadé projektd, kde je soustfedénost
na jeden Gcel opodstatnénd, nadale
vénuji. Velmi casto v3ak celi klasické kon-
frontaci: ,,Zakaznici za ndmi ¢asto bud'jiz
v priibéhu konstrukce, nebo po dodani
hotového stroje chodi s poZadavky, jestli
bychom mohli rozsifit jeho funkcionalitu
i zménit zafizeni pro jiny projekt. To zpra-
vidla uZ nenf viibec jednoduché (o financ-
nich nakladech nemluvé), oviem néas to
privedlo k myslence zalit se na automati-
zalni procesy divat Gplné jinak a univer-
zalnost naopak postavit jako jeden ze
stéZejnich rysl za dodrZeni (inosné miry
investice. Tak se zrodil koncept HXG,
postaveny na zakladu Sestibokého robo-
tického pracovisté (tzv. jadro), ke kterému
lze pfipojit aZ Sest autonomnich moduld,“
fika Pavel Bortlik.

Koncept HXG

Koncept univerzalni robotické buriky HXG
spoctiva v rozdéleni dil¢ich operaci do
moduld, které jsou osazeny potfebnymi
technologiemi (méfeni, lisovani, pajent,
montaz, lepent, znacenf atd.) pro vyko-
nani vysledného procesu, cozZ je vghodné
z mnoha ddvod@. Moduly jsou osazeny

pomoci mechanické pruziny.

vlastnim fizenim pro moZznost uzivani
technologif v ruénim reZimu a pfipojova-
cim rozhranim pro napojeni na jadro robo-
tické bunky pro reZzim automaticky. Jadro
bufiky se sklada z 3estiosého primyslo-
vého robotu umisténého ve stfedu nosné
konstrukce osazené mechanismy pro opa-
kovatelné pfipojeni diléich moduld

a komunika€nim kanalem.

,»Pro zafizeni HXG jsme zvolili silné part-
nery, mezi néz rozhodné patfi spole¢nost
Festo a jeji vyrobky. Svym pojetim totiz
musi dodavatelé byt kvalitni, spolehlivi

a dostatetné inovativni. ProtoZe si uvédo-
mujeme, Ze nas produkt je pouze natolik
kvalitni, jak kvalitni jsou komponenty
nasich dodavatell. Napfiklad chapadla
DHPS-10-A-NC jsou nejcasté&jsi aplikaci,
kterou je roboticka hlava osazena, stejné
jako vélce DSNU-16-30-PPS-A pro zajisténi
jednotlivych funkci u konkrétnich moduld.«

Musi to byt jednoduché a funkéni

»KdyZ délate sloZité véci, vygenerujete
spoustu slozitostf,“ fika Pavel Bortlik

a dodava: ,,Toho jsme se pfi navrhu kon-
ceptu museli vyvarovat. V nadsazce
feceno, musi tomu rozumét i nase man-
Zelky, které nejsou svym vzdélanim tech-
nicky, ale od pfirody jsou velmi praktické.“
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Detail hlavy Sestiosého robotu. V tomto pripadé je osazen chapadly
DHPS-10-A-NC a ventily CPE10-M1BH-3GL-M7. Chapadla se pouZivaji pro
jemnou manipulaci a jejich vyhodou je kompaktni provedeni s aretaci polohy

Systém upnuti nulového bodu VERO-S zajistfuje opakovatelné
upnuti moduld k centralni ¢asti bunky definovanou silou az
jedna tuna a vysokou pfesnosti vzdy do stejné pozice.

Tedy jednoduse feceno, zakaznik dostava
do ruky dostatecné univerzalni nastroj, se
kterym si m(Ze vytvaret od jednolicelo-
vého pracovisté az po celé linky. Moduly,
kterych existuji v této chvili jednotky odla-
dénych modell a do dvou let by jich mélo
byt uz na 40, jsou autonomni pracovisté
pro jednotlivé operace. Vymyslete si, co
chcete — od vstupni kontroly pfes lepenti,
diléi montaz, obrabéni az po vystupni kont-
rolu nebo méfeni. Nenasli jste standardizo-
vané moduly pro sestaveni svého procesu?
Nevadi. Vyvojafi spolecnosti Acam
Solution vam moduly vyvinou na miru.
Moduly maji vlastni rozvadéc i fidici jed-
notku a k hexagonalni zakladné se pfipo-
juji patentovanym rozhranim. U néj je
tfeba pamatovat i na v3echny periferie,
proto je zde pouZit ventilovy terminal
Festo MPA-L. Po pfipojeni modull pak lze
zvolit jiZ nauceny proces bez nutnosti dal-
§tho programovani. V pfipadé nového pro-
cesu lze prostfednictvim PLC a Fidici
jednotky robotu nakonfigurovat cely pro-
ces a ulozit jej do databaze pracovisté.
Pokud by Sest pracovnich pozic nestatilo,
je pak mozné libovolné Fetézit samotna
roboticka jadra zakladni bufiky.
Softwarové prostiednictvim vlastniho
ovladaciho systému AVIC, vyvinutého



Mimochodem — pokud vas napadlo, Ze se konstruktéfi spole¢nosti Acam
Solution pfi vybéru tvaru zakladni robotické buriky inspirovali v pfirodé, kon-
krétné u vcel a jejich plastvi, napadlo vas to spravné. Je zde vSak jeden zaji-
mavy fakt tykajici se mechanismu vzniku samotnych plastvi.

Védci zjistili, Ze typicky Sestithelnikovy tvar bunék v plastvi nevznika jako
zamérny produkt vceliho Gsili. Na jeho podobé se rozhodujicim zplsobem
podileji obecné fyzikalni zakony. VEely totiZ z vosku buduji zakladni stavebni
buriky plastvi nejprve ve tvaru valce. Tento tvar odpovida rotacni symetrii jejich
téla. Valcovity tvar ale vydrZi jen nékolik prvnich sekund po vytvoreni bunék.

V té dobé je totiZ pouZity vosk vystaven zvySené teploté vcelich tél, ktera €ini
asi 45 stupil Celsia. Je tedy plasticky, tvarny a tece. Buiiky pak samovolné
méni svdj tvar, jak to odpovida zdkonim mechaniky. Vlivem plsobeni povrcho-
vého napéti v mistech dotyku sousednich bunék probiha rychla transformace
valcovitych bunék na Sestitihelnikové hranoly, podobné jako kdyZ se potkaji
dvé mydlové bubliny. Tento tvar odpovida mensi povrchové energii celé struk-
tury, a proto se do néj buriky a celé plastve rychle transformuji.

ﬁmmm

spole€nosti Acam Solution, se pak celé
pracovisté ovlada. Jde tedy o koncept
Plug and play v pravém slova smyslu.

Vyvojari vsak jdou jesté dal a celé ovla-
daci rozhrani koncipuji zcela v duchu kon-
ceptu Prlmysl 4.0. To mimo jiné znamena,
Ze vyslednou linku je prostfednictvim
webového rozhrani mozné pfipojit na
vzdalenou diagnostiku, skladové hospo-
dafrstvi, sbér a vyhodnocovani dat, Gcetni
systém atd. MoZnosti jsou prakticky neo-
mezené, a pravé systém sbéru a zpraco-
vani dat prostfednictvim systému AVIC
povaZuji autofi za dalsi silnou stranku
celého konceptu.

Nejen technicky,

ale i ekonomicky koncept

Koncept univerzalniho pracovisté s auto-
nomnimi moduly je pFevratny nejen po
technické strance, ale i po té ekonomické.
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»Jednolcelové stroje €i linky jsou naklad-
nou investicf a zakaznici museji planovat
vyrobu €asto na nékolik let dopfedu, aby
se vibec zaplatily. To oviem v dne3ni
dobé €asto neni jednoduché nebo viibec
mozné. Nas koncept takovy pfistup
zasadnim zplsobem méni. Navic — kdyZ
zakaznik osadi modul napfiklad néklad-
nym méfidlem, m{Ze jej kdykoliv jedno-
duSe odpojit, samostatné vyuzit a zase
pfipojit. Tim jej vyuZiva efektivnéji

a navratnost zafizeni se pfi spravném uZi-
vani zrychli, coZ mu klasické pojeti jedno-
Gcelového stroje zpravidla neumoznuje,*
fika Pavel Bortlik. Zafizeni je rovnéz
Setrné k pfirodé a prostoru, protoZe neni
nutno po ukonéeni projektu zafizent likvi-
dovat, ale pouze preucit na novy proces.

Zakaznicka zpétna vazba
Koncept, tak jak vam jej predstavujeme, je
produktem pfiblizné dvouletého intenziv-

Detail jednoho z moduld. Zde se provadi
operace kontroly délky dili palivového
systému, pfi niZ jsou pouZity pneumatické
vélce Festo DSNU-16-30-PPS-A.
Konstruktéfi je pouzili, protoze umoZiuji
fadovou zastavbu s malou rozteci pfi
zachovani rozumné ceny.

niho vyvoje sehraného tymu Acam Solution
a podle odhadd jednatell spole€nosti jeho
vyvoj bude pokratovat minimalné jesté
zhruba tfi aZ tyfi roky do naplnéni prvni
kompletni produktové fady. Presto se zafi-
zeni na ném postavena jiz prodavaji

a zékaznicka zpétna vazba je uZiteCnym
motorem dalSiho vyzkumu a vyvoje.

Testovaci provoz ukazuje, Ze zédkladni
myslenka byla spravna, a zakaznici oce-
fuji moZnost automatizovat i malosériové
procesy diky moZnosti vyuZiti jedné konfi-
gurace robotické buriky HXG pro jeden
proces a rychlé vymény modull pfi pre-
chodu na proces druhy. Druhym ocefiova-
nym benefitem HXG konceptu je pojistka
situace, kdy bude nutno zavést do vyrob-
niho procesu novy automatizovany krok.
Pfi standardni objednavce jednoicelo-
vého zafizeni na posledni chvili je €ekaci
doba v idealnim pfipadé v fadu mésicl



a finanéni naro¢nost je vysoka. U HXG jde
zpravidla o osazeni prazdného modulu

vybranou technologii a integraci do stava-

jiciho procesu formou doplnéni softwaru,

ticni zatézl.

Univerzalnosti feSeni je minimalizovano
riziko nevhodné investice do automati-
zace diky opakované moznosti rekonfigu-
race zarizeni na jiné procesy v horizontu
Zivotnosti uZitych komponent, coZ vzhle-
dem ke 3pitkovym dodavatellim kompo-
nent je horizont dlouhy. Pavel Bortlik
vysvétluje: ,, Tim, jak jsme cely koncept

postavili vEetné jeho vzdaleného pfipojeni

a fizeni, jsme schopni velmi jednoduse
veSkeré vyvojové poznatky zpétné do jiz
fungujicich zafizenf aplikovat, takze
zakaznici nemusi mit obavu, Ze investuji

do takto mladého zafizent, které by mohlo

byt vlivem dynamického vyvoje velmi

rychle zastaralé. Nasi zakaznici to velmi
ocenuji a velmi dobfe vzajemné spolupra-
cujeme pfi vyméné uZivatelskych
zkuSenosti.

Zavér

Inovatorskym FeSenim zpravidla trva néja-
kou dobu, neZ jsou praxi prijata. Koncept
HXG zaznamenava zcela opacny trend —
ac je stale ve fazi vyvoje, jiz se v oboru
pramyslové automatizace uchytil. Ukazuje
tak, Ze vize jeho autord byla spravna, stej-
né jako dlraz na kvalitni dodavatele. |
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Ventilovy terminal MPA-L pro fizeni
jednotlivych funkci obsahuje velmi
vykonné ventily. Jeho vyhodou je
moznost libovolného rozsifeni systému.

Celé zafizeni je ovladano
prosttednictvim vlastniho
ovladaciho systému AVIC.

Acam Solution s. r. 0.

Kpt. Jarose 2492/10
690 02 Breclav
WWw.acam.cz

Obor podnikant:

Primyslova automatizace, méfent,
fizeni a regulace, softwarové
inZenyrstvi, optimalizace vyrobniho

procesu, modernizace a Gpravy
stavajicich technologii.




Pfesna manipulace ve 3D

Jako do
— bonboniéry...

... zaklada tfiosy manipulator Festo pravé
zkontrolované ocelové koule do specialnich
prepravek. Ty jim zajisti Setrny transport a jejich
Zivotni draha coby klicové soucasti kulickového
loZiska tak mdZe zacit.




Zafizeni pro manipulaci s loZiskovymi kulickami.

akkoliv se nam to nemusi libit, kazda

valka vZdy znamena skokové urychle-

ni technického pokroku. | na prapa-

vodnim zacatku nasledujiciho pfibéhu
stoji valecna aktivita, a sice zfizeni podni-
ku pro montaz vojenskych optickych pfi-
strojil FEINAPPARATE-BAU (FAB) v letech
1939-1943 jako soucast némeckého kon-
cernu Carl Zeiss Jena v Teplicich. Tak zapo-
Cala tradice vyvoje a vyroby strojl a zafi-
zeni pro presné strojirenstvi, po vélce
znamych pod znactkou SOMET.

Dnesni spole€nost Sorting Solutions je
pak pfimou nastupkyni respektovaného
vyrobce a nositelkou doslova svétové
vyhlaseného know-how. Bez pfehanéni -
je totiZ pouze jednou ze dvou spole€nosti
na svété, ktera ma zvladnutou technologii
pfesné kontroly kulicek do kulickovych
loZisek. Padesat let tradice zkratka jen tak
neokopirujete...

Co je na tom tak naroéného?

Valiva loZiska obecné prosla dlouhym
vyvojem a dostala se na velmi vysokou
Groven presnosti. Ruku v ruce s timto
vyvojem se samoziejmé zvysuji i ndroky
na kontrolu této pfesnosti. V sou€asnosti
je etalonem — tedy u kvalitnich vyrobci
kuli€ek ¢i loZisek — tfistupfiova kontrola
kuli€ek: kontrola povrchd, aZ do hloubky
0,1 mm pomoci sond na bazi vifivych
proudd opticka kontrola povrchu, elektro-
magneticka kontrola homogenity materi-
alu a kontrola kulatosti pomoci vibracnich
snimacd. U kaZdé kulicky se pfitom kont-
roluje 100 % jejiho povrchu - to predsta-
vuje pomé&rné narocné feSeni pohybu
samotné kulicky béhem testovacich
procedur.

Manipulace s kulickami
Je vam urcité jasné, Ze testovaci proce-
dury, jako zaklad celého zafizeni, vyZaduji
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Pro dchop kuli€ek se pouZiva podtlak — pfisavka
ESV a ejektor OVEM.

obsluzné periferie. Vtip je vtom, Ze
musite kazdou kuli¢ku uchopit, zaloZit do
kontrolniho zafizeni, nechat probéhnout
kontrolni operace, nasledné vyjmout

a podle vysledku kontroly umistit do pfi-
slusné palety. A musite to udélat rychle —
vzdyt takt kontrolniho zafizeni se
pohybuje od 4 kulicek za vtefinu u pra-
méru 2 milimetry aZ po jednu minutu

u kulitek o prdméru 100 mm.

Konstruktéfi spolecnosti Sorting
Solutions se pravé s feSenim manipulace
s kuli¢kami obratili na spole€nost Festo.
Podle slov vedouciho externich projekt(
Toméase Nepomuckého byla diivodem
Casova (spora: ,,Naprostou vétsinu dill
nasich strojl si konstruujeme a vyrabime
sami, vyrobu tfiosého manipuldtoru jsme
v3ak svéfili techniklim spoletnosti Festo.
Daleko rychleji, nez bychom to délali my,
jsou schopni vybrat spravné kompo- =



L

Osa x je portal a sklada se z vice pohonnych moduli (EHM.../DHMZ), coZ je

pohon EGC vietné energetického Fetézu a vSech montaznich dill k zajisténi

pohybu v tfirozmérném prostoru.

nenty a manipulator zkonstruovat. Je pro
nas nejen technicky, ale i ekonomicky zaji-
maveéjsi jim tuto ¢ast konstrukce svéfit.
Méame nastavenu velmi dobrou spolupréci
a vime, Ze se na dodavku spolecnosti
Festo mlzZeme stoprocentné spolehnout.

Jak tedy manipulator vypada?
Manipulator se sklada ze tfi os tak, aby
umozioval prostorovy pohyb. Zakladnu
tvori dva pohony EGC, pfes né pak leZi
dalsi EGC a vertikalné je letméa osa DGEA.
Osa x je portal a sklada se z vice pohon-
nych moduld (EHM.../DHMZ) k zajisténi
pohybu v tfirozmérném prostoru.

Cely portal byl konstruovan s diirazem na
velkou mechanickou tuhost a robustni
konstrukci — vzdyt musi byt pFipraven na
manipulaci s ocelovymi koulemi o prdmé-
ru az 100 mm pfi velkych zdvizich.
Zaroven musi byt zachovan poZzadavek

vysoké pfesnosti. V tomto ohledu je
zajimavym feSenim pouZiti pohon EMCA.
Tento pohon je urEen pro polohovaci Glo-
hy s integrovanou silovou, fidici a regulac-
ni elektronikou; integrace eliminuje dlou-
hé kabely, zlepSuje elektromagnetickou
snasenlivost a sniZuje naklady na instala-
ci a naroky na prostor. Neni potfeba misto
v rozvadéci. Komunikace probiha pro-
stfednictvim sité Ethernet/IP.

Festo nabizi pfidanou hodnotu
Spoluprace na tomto konkrétnim projektu
je pfikladem komplexnosti nabidky sluzeb
spole€nosti Festo. Ta neni jen dodavate-
lem komponent priimyslové automatiza-
ce, ale systémovym partnerem v pravém
slova smyslu. Svym zakaznikdim umi po-
skytnout pomocnou ruku ve v3ech fazich
projektu, at jde o navrh a konstrukei dil-
Cich celkl, souvisejici vypocty, nebo vybér
spravnych komponent. B

Jednotka pro dpravu stlateného vzduchu MSB4 se snimacem tlaku SPAN.

Kostru manipulatoru tvofi dva
pohony EGC, pres né pak leZi dalsi
EGC a vertikalné je letma osa DGEA.

SORTING
Solutions s.r.o.

Bilinska 915
418 01 Bilina
www.sorting-solutions.cz

Obor podnikani:

Vyroba konstrukcf, dild, technologic-
kych celk(, pfesné obrabéni a brou-
Seni se zaméfenim na vyrobu

a servis tfidicich strojl pro detekci
defektoskopickych vad materialu ku-
licek do kulickovych loZisek.
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Pneumatika ovlada stromy budoucnosti

Responzivni balony

Predstavte si, Ze jdete arealem moderniho bussines parku, dejme tomu v dobé
poledni prestavky. Uvidite futuristickou lavicku, zamifite k ni a sotva dosednete,
nad hlavou vam vyroste strom. Pfesnéji feCeno, nafoukne se 36 vzduchovych
balond, které vytvofi kompozici stromu poskytujiciho stin. Prosli jste totiz
optickou zavorou a Sest ventilll Festo VUVS 3/2 zacalo konat svou praci...

akladem této realizace byl zdanli-
vé jednoduchy napad studenta ar-
chitektury ZaviSe Unzeitiga a jeho
spoluzaka na letnim workshopu,
poradaném architektem ¢esko-iranského
plivodu Samanem Saffarianem. Jej tato
mySlenka zaujala a vybral ji k realizaci

funkéniho prototypu. Zavis Unzeitig se na-

sledné rozhodl projekt dotahnout do re-
sponzivni podoby a zvolil si jej jako baka-
latrskou praci.

Konstrukéni vyvoj fidiciho systému

V této fazi se spojil se specialisty spole¢-
nosti Festo a ti se mu stali odbornymi
radci pfi stavbé. Co tedy dava Zivot inter-
aktivni kompozici? Zakladem je velkoka-
pacitni kompresor. Ten prostrednictvim
redukéniho ventilu MS6-LRP-1/2 dodava
vzduch pfi 3,8 bar do tfi rozdélovacich
blok(l FR-8-1/2 osazenych elektromagne-
tickymi ventily VUVS 3/2 pro nafouknuti
a vyfouknuti balonu. Tady je dlleZité, Ze
tyto ventily maji dostatecny pritok vzdu-
chu (2 300 I/min) pro tuto potfebu.

Pro dosazeni plynulého a elegantniho cho-

vani je zapottebi zpracovat pomérné dost

proménnych, vstupujicich do celé reali-
zace. Vysledna realizace je pak vyjimecna
v tom, Ze pfi kazdé aktivaci (vzduchem) se
diky spoluptisobeni balond a elastickych
ty€i vytvari jiny tvar vysledné koruny.

A co dal?
Jaky bude dalsi osud této realizace, to se
jesté presné nevi. Mozna najde konkrétni

al

Pomoci ventilii Festo VUVS 3/2 ,,vyroste“ strom.

uplatnéni, moZna zlistane jen inspirativ-
nim konceptem. Samozrejmé pneumatické
komponenty jsou velice drahou zaleZitosti
a sponzorska podpora u takovychto pro-
jektl je nezbytna. Autor se ale tési, Ze
poznatky ziskané pfi navrhu této struktury
aplikuje na budouci projekty, které tfreba
najdou své misto v budoucich vydanich
¢asopisu trends in automation. M




Novinky ze svéta

Esslingen/Némecko

Od fijna 2017 je Dr. Frank Melzer novym ¢le-
nem spravni rady pro management vyrobk(
a technologil.

Tento strojni inZenyr, ktery mnoZstvi svého
volného €asu vénuje vzduchu i diky svému
zajmu o |étani na vétronich a v motorovych
letadlech, promluvil o své dGloze ve spolec-
nosti Festo: ,,V prvnich nékolika mésicich
jsem stravil mnoho ¢asu naslouchanim,
abych se seznamil s fadami vyrobkd

a zaméstnanci. Rychle jsem rozpoznal, jak
hluboko je v DNA spolecnosti Festo zakli-
néna technologie. Toto nad3eni pohani
nase zaméstnance ve vyvoji inovativnich
vyrobkd.“

Melzer povaZuje pneumatickou techniku za
kli€ovou technologii pro tuto spole¢nost

a také za zaklad pro jeji budouci riist.

S postupujici elektrifikaci fidicich jednotek
vzrlsta ddleZitost elektroniky, snimac

a softwaru. ,,Stale vice mechanickych funkci
probiha za pomoci softwaru — nas Festo
Motion Terminal je toho skvélym pfikladem.
Stale vétSi mnoZstvi naSich budoucich
vyrobkd budou tvofit integrovana mecha-
tronicka fesent.“

Bezpecné do cile: Motorovy
olej je velmi dleZity pro
dobfe pracujici motor.

Dokonala smeés

Australie // Motorové oleje jsou dokonale pfipraveny k pouZiti. Od vysoce
vykonnych zavodnich aut pfes SUV az ke €tyficetitunovym nakladnim auto-
mobillim s dojezdem vice neZ milion kilometr(. Vyrobci mineralnich olejt
vytvareji pro kazdou aplikaci smés olejd s riznymi vlastnostmi tak, aby mél
kazdy motor vysoky vykon a dlouhou Zivotnost.

Spolecnost Deft Automation, australsky vyrobce strojnich zafizent, vyvinula
novy, pfizptisobivy systém pro miSeni a plnéni motorovych olejt pro predniho
vyrobce mineralnich olejl na patém svétadilu. Od jinych systém( ho odliSuje
predevsim schopnost prizplsobit se velmi rychle zménam pritoku a pfepinat
pritoky rliznych olejli ze Siroké palety skladovacich nadrzi. Byl osazen vice neZ
100 kulovymi ventily, které jsou ovladany prostrednictvim ctvrtotackovych
pohond a ventild NAMUR od spolecnosti Festo. Moderni technologie ventilli se
stara o efektivitu a fizeni se snadnym ovladanim. Kompletni sortiment spolec-
nosti Festo byl pro spolecnost Deft pfi vyvoji a implementaci systému dalSi
vyhodou. Také z tohoto dlivodu bylo mozZné zajistit hladky prechod mezi jednot-
livymi fazemi procesu. Zafizeni slouzi jako referenéni projekt pro budouci vyvoj.

® www.deftautomation.com.au

Technologie ventild spolecnosti Festo
umoZziuje rychlé zmény pritoku pro
dosaZeni vysoké produktivity pfi
mideni mineralnich olejd.




Ve véZi stfedovékého
kostela Sv. Michaela

v belgickém mésté Roeselare
vydava 49 zvoni nadherné
melodie.

Apollo Il ve zvonici

Belgie // Zvonkohry umisténé ve véZich mnoha radnic a kostell jsou
predmétem pychy mnoha obyvatel Flander. V belgickém mésté Roeselare je
cech hratl na zvonkohru rozhodnuty uchovat zvonkohru obsahujici 49
zvon(l. Clenové cechu hraji réizné hudebni kusy pfi dileZitych udalostech,
jako jsou svatby, pohtby, trhy nebo ceremonie k jmenovani biskupd ¢i
starostd. Dalsi dlleZitou Glohou vykonavanou Eleny tohoto cechu hracd na
zvonkohru je vystoupat kazdy den na vézZ a jednou denné sefidit vézni

hodiny.

V trhovych dnech hraci rovnéz hraji na zvonkohru ru¢né. Melodie se vsak po
15 minutach automaticky opakuji. Tuto dlohu dfive vykonavalo zafizeni
Cariomat 2000. Namisto toho hrac hraje melodie, které se nahravaji, na
malou ruéni zvonkohru. Ridici systém zvonkohry Apollo I prevadi tyto
zaznamy a odesila informace ventilovému terminalu Festo VTUG. Terminal
VTUG pfimo ovlada pomoci 24 ventild pohony klaves zvonkohry. Ventilovy
terminal reaguje extrémné rychle a poskytuje vysoky pritok pfi minimalnich
prostorovych narocich.

Tradice se setkava s modernou:
Michel Veracx, pfedseda cechu
hragd na zvonkohru, hrdé
ukazuje, jak ventilovy terminal
VTUG ovlada klavesy
mechanické zvonkohry.
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Je voda vasim
elementem,
pane Beile?

Ano, to urcité je. Hraje velkou Glohu

v mém profesnim i osobnim Zivoté.

S potapénim jsem zacal vice méné naho-

dou, kdyZ mi bylo dvacet a byl jsem na

dovolené. Fascinace vSemi vécmi pod
vodou mé od té doby drZi doted. Pocit beztiZe je nepopsa-
telny a jste obklopeni naprostym klidem. BEhem svych
ponorl jsem toho vidél hodné. Kazdy ponor je jedinecny
a vzdy ziskavam nové dojmy a zkuSenosti. Mezi mé nejsil-
néjSi osobni zaZitky patfi setkani se Zraloky obrovskymi
nedaleko keniského pobreZi a GZzasny podvodni svét
Mikronésie.

Pfed nékolika lety jsem objevil navic volné potapénti. Volné
potapéni, kdy se potapite pouze na jedno nadechnuti, vdm
dava prileZitost vcitit se sam do sebe. Co je na tomto
sportu skvélé, je skutecnost, 7e své zkuSenosti miZete
pfimo sdilet. My potapéci jsme velka komunita a €asto
sedime doslova na jedné lodi. Je lhostejné, kdo jste. Kdyz
jsme obleceni do Sortek a neoprent, jsme si vSichni rovni,
sdilime stejnou vasen a vSichni neseme odpovédnost
jeden za druhého. Pro mne je potapéni se viemi jeho
aspekty ideélni zpdsob traveni volného ¢asu, protoze
stejné jako moje prace zahrnuje tymovou praci a vodu.

Posledni ¢tyri roky vedu podnikovou jednotku pro automa-
tizaci procesni techniky u spole¢nosti Festo, ktera zamést-
nava kolem 150 lidi. Vyvijime automatizaéni reSeni pro
Siroky rozsah priimyslovych odvétvi vEetné Gpravy vody.
Specialisté z mnoha rliznych oblasti aplikacf Gzce spolu-
pracuji pod jednou stfechou. Mame vlastni infrastrukturu

s laboratofemi a technologickymi zafizenimi, jako napfi-
klad klimatické komory s extrémnimi podminkami pro-
stfedi, parni zkuSebni lazné a vodni zkuSebni lazen, ktera
svymi rozméry saha pres dvé podlazi. Stejné jako u pota-
péni i zde je ddleZita rychla a jasna komunikace, abychom
byli schopni dosahnout nasich spoletnych cilti co nejrych-
leji a nejefektivnéji. Priblizné z deseti procent pracuje

nas tym na tématech orientovanych na budoucnost. |
Dalo by se fici, Ze naSe prace je jako ponor do vod
budoucnosti automatizace procesni techniky. U nékte-

rych témat na zacatku jeSté presné nevime, co nas ceka

na konci. To ndm pak pomaha uchovat stejny pocit

vzrusSeni a zvédavosti, jaky citite pfi potapént.




Objevte svét digitalni pneumatiky!
1.-5.10.2018, Brno

MSV 2018 hala V | stanek 115 Vice informaci na www.festo.cz/msv




Hra svétel

KazZdym rokem kolem poloviny Gnora se Yosemitsky narodni
park v USA stdva magnetem pritahujicim stovky amatérskych
a profesionalnich fotografil z celého svéta. Také nadSenci pro
pfirodni Gkazy vaZi cestu, aby se stali svédky tohoto (iZasného
jevu. Pouze béhem tohoto zimniho mésice, a ne déle neZ Etrnact
dnf, se €elnf strana monolitu znamého jako El Capitan
transformuje tésné pfed zapadem slunce do podoby oranZové
a zlaté planouci podivané —jako na obrazku na obalce. Ale
pouze kdy? je obloha bezmra¢né a po Celni strané skaly se vali
dostatek roztaté vody. Kdyz se slunecni paprsky odrazi od
granitové skaly pod urgitym Ghlem za proudem vody, vodopad
zacne zafit. Tento jedinetny okamzik tésné predtim, nez se
slunce dotkne horizontu, kdyZ jsou barvy nejintenzivnéjsi, byl
nadherné zachycen americkym fotografem Garym Hartem.
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